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Kapitola 1 Uvod

1.0 O této pfirucce

Tento navod je dodavan s kazdym novym strojem Crafco Patcher Il. Navod pomaha obsluze stroje
se spravnym pouzivanim stroje Patcher Il a poskytuje informace o mechanickych funkcich stroje.
Vas stroj Crafco Patcher Il je navrzen tak, aby poskytoval vynikajici sluzby a Setfil naklady na udrzbu.
Nicménég, stejné jako s kazdym specialné zkonstruovanym zarizenim dosahnete nejlepsich vysledku
pfi minimalnich nakladech, pokud:

 stroj provozujete podle pokynU v této pfirucce
» stroj pravidelné udrzujete, jak je uvedeno v této pfirucce.

1.1 Jak pouzivat tento navod

Tento navod je formatovan tak, Zze kazda kapitola zacina na pravé strané. Takto maze byt leva strana
prazdna v pfipadé, ze predchozi kapitola konéi na pravé strané.

Pokud si to prohliZite v digitalnim formatu (PDF) jsou k dispozici nasledujici funkce:

1. Obsah, seznam tabulek a seznam obrazku jsou vSechny hypertextovymi odkazy, pokud klepnete
levym tlacitkem mysSi na oddilu, tabulce nebo obrazku, prejdete na pfislusnou stranu.

2. Modfe zvyraznény text v celém navodu je hypertextovym odkazem, pokud ne ném klepnete levym
tlacitkem my3i, pfejdete na pfisludnou stranu, tabulku nebo obrazek.

3. Panel na levé strané ve formatu PDF je panel zaloZek, pokud klepnete levym tlagitkem mysi
na jakykoliv oddil / titulek v panelu zalozek, pfejdete na pfisludnou stranu.

4. Na levé strané zalozek je ikona pfilohy (kancelafska sponka), to je misto, kde naleznete tisky
ovladaciho panelu v pIné velikosti a jsou-li pfistupna, tak i elektricka a hydraulicka schémata.

VAROVANI
Varovani podle navrhu zakona ¢. 65 statu Kalifornie

Vyfukové plyny a nékteré z jejich slozek jsou podle statu Kalifornie znamy,

ze zpUsobuji rakovinu, vrozené vady a jina reprodukéni poskozeni. Vzdy davejte
pozor, abyste se vyvarovali vdechovani vyfukovych plynd z motoru. Nedodrzeni
téchto pokynd muze vést ke smrti nebo vaznému zranéni.

©2015 Crafco, INC. VEEChNA PrAVA VYNTAZENA .......viiiiiiiiiiiiii ettt bttt b et be et be et eebe e e s Uvod 1-1
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Kapitola 2 Bezpeénostni opatreni

2.0 Bezpecnostni opatieni

Vice podrobnych informaci o bezpe&nosti naleznete v Bezpe&nostnim manualu (C. DILU 26221),
ktery je dodavan s pristrojem. Nebo se obratte na svého nejbliz§iho autorizovaného distributora
spolecnosti Crafco na adrese crafco.com/Distributors.

2.1

Vseobecna bezpecnost

Spolecnost Crafco, Inc. nepfijima zadnou odpovédnost za nehodu nebo zranéni zplsobené
nespravnym pouzivanim tohoto stroje.

Pfed provozovanim stroje si dukladné prectéte tento navod.

Ridte se v8emi §titky UPOZORNENI a VAROVANI umisténymi na stroji.

Ujistéte se, zda obsluha zcela vi, jak stroj obsluhovat pfed tim, nez jej zaCne pouzivat.

Osobni bezpeénost

Vysoké provozni teploty stroje a materialu, ktery obsahuje, vyZzaduiji, aby obsluha stroje vZdy nosila
ochranny odév, obuv s tvrdou podrazkou a ochranné bryle nebo ochranny §tit.

Zabrarite vniknuti vody do jakékoli ¢asti stroje. Pokud existuje naznak, ze se v systému
teplonosného oleje nachazi voda, ohfivejte po dobu 2 az 3 hodiny teplonosny olej na teplotu

121 - 149 °C (250 — 300 °F).

Télesny kontakt s horkym materialem nebo teplonosnym olejem muze zpusobit vazné popaleniny.
Pokud nedojde k zastaveni mixéru pfed pfidavanim pevného materialu, mize horky material
vystfiknout na télo obsluhy a zpUsobit vazné popaleniny.

UdrZujte ruce, nohy a ¢asti obleCeni mimo veskeré pohyblivé casti.

Bezpecnost zarizeni nebo provozni bezpeénost

Stroj neprovozujte v budovach nebo pracovnich oblastech, ve kterych neni dostateéné proudéni
vzduchu.

Pfed doplnénim palivové nadrze vypnéte hofak a odstavte motor.

Pred pfidavanim pevného materialu do nadrze na material zastavte mixér. Zvednéte viko, polozte
material na viko a zavrete jej. Mixér se musi spustit automaticky.

V blizkosti stroje vzdy udrzujte spravné udrzovany hasici pfistroj. Tento hasici pfistroj musite umét
spravné pouzivat.

NEOHRIVEJTE teplonosny olej na teplotu vy$$i nez 274 °C (525 °F).

NENAPLNUJTE nadrz pfili§ velkym mnoZstvim teplonosného oleje. Rozpinani oleje b&hem jeho
ohfevu mlize zpUsobit prete¢eni. Kazdy den pred spusténim hofaku zkontrolujte hladinu oleje.
Bé&hem kontroly musi stroj stat na rovném podkladu. V pfipadé potfeby dolijte olej do horni znacky
na mérce (pfi teploté 21 °C (70 °F)). Pouzivejte pouze doporuceny teplonosny olej. Olej vyménte
po 500 hodinach provozu stroje nebo po uplynuti jednoho roku, cokoli nastane prvni.

Postupujte podle provoznich pokynl pro spusténi a vypnuti hofaku.

Po kazdych 50 hodinach provozu stroje zkalibrujte ovladace teploty. Viz Obréazek 6.2 Kalibrace
oviadace teploty.

Vyménte v8echny hadice, které vykazuji znamky opotfebeni, roztfepeni nebo preruseni.

Pred kazdym pouzitim stroje se ujistéte, zda jsou vdechny armatury a spoje tésné

a zda neprosakuiji.

Nenechavejte stroj bez dozoru se zapalenym hofakem.

Po kazdych 100 hodinach provozu stroje utahnéte vSechny Srouby a matice.
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2.4 Bezpecnostni symboly a napisy

Dulezité bezpecnostni symboly a napisy jsou oznaceny na stroji a v této pfiru¢ce. Nedodrzeni téchto
pokynl muze vést k poSkozeni stroje, provoznim porucham, vaznému zranéni nebo smrti. Prectéte si
vSechny symboly a napisy a dodrzujte je. Dale uvedena tabulka zahrnuje nejCastéji pouzivané symboly a
napisy.

Tabulka 2-1 Bezpec¢nostni symboly a napisy

Symbol Polozka Poznamky
VAROVANI Varovani Upozoriuje na mozné télesné poranéni &i smrt.
UPOZORNENI » Upozorfiuje na mozné poskozeni zafizeni i provozni
Upozornéni poruchu.
;MW, Riziko vazného popaleni Horky material muze zpusobit vazné popaleni.
_L Ochranna obuv Noste pracovni obuv s pevnou podrazkou.
:-IJ Ochranné rukavice Noste rukavice odolné teplu.
A
‘J Noste ochranu obli€eje nebo oCi Noste ochranny stit nebo bryle.
Pfi zavéSovani kotle k nakladnimu vozu nestujte mezi
Nebezpecdi rozdrceni téla pfivésem a taznym zafizenim pro pfipojeni pfivésu.
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Tabulka 2-2 Bezpec¢nostni symboly a napisy (pokrac¢ovani)

Symbol Polozka Poznamka

Nebezpedi rozdrceni UdrZujte nohy mimo rizikovou oblast.

Nebezpedi pfiskfipnuti UdrZujte ruce a nohy mimo rizikovou oblast.

Pohybujici se strojni zafizeni | Nikdy nesahejte do pohybujiciho se strojniho zafizeni.

Nebezpedi vyfukovych plynt | Vyvarujte se vdechovani vyfukovych plynd z motoru.

& Nebezpedi nadmérného hluku Doporucuje se ochrana sluchu.

Pfed provozovanim stroje si pfectéte a pochopte
Prectéte si prirucku pfiruc¢ku obsluhy a bezpecnostni pfirucku.

=
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3.0 Omezend zaruka

Spole¢nost Crafco, Inc., bezplatné vyméni pfimo nebo prostfednictvim svého autorizovaného
distributora, plivodnimu kupujicimu po pfezkoumani v tovarné ve mésté Chandler, Arizona, vSechny dily,
které vykazi vadu v materialu €i zpracovani. Tato zaruka plati pro obdobi jednoho roku od data uvedeni
do provozu, s vyjimkou motoru nebo jeho soucasti, pneumatik a akumulatoru, protoze tyto polozky
podléhaji zarukam, vydanych jejich vyrobci.

Spolecnost Crafco, Inc., neni odpovédna za dily, které jsou posSkozeny pfi nehodé&, upravé, Spatnym

vrwve

kontrolu.

Zde poskytnuta zaruka se vztahuje pouze na opravu anebo vyménu téchto soucasti na zafizeni
popsaném vySe a nezahrnuje naklady na praci. Zaruka se nerozSifuje na vedlejSi nebo nasledné Skody
vzniklé jako vysledek zavady kryté touto zarukou.

VSechny naklady na pfepravu a praci vzniklé kupujicimu pfi pfedani nebo opravé soucasti krytych
zarukou musi nést kupuijici. Spole€nost Crafco, Inc. specialné odmita odpovédnost za ostatni vznaseni
namitek, zaruky nebo odpovédnosti vztahujici se na

stav nebo pouzivani tohoto vyrobku.

UPOZORNENI

Pouzivani nahradnich dild jinych, nez originalnich dild Crafco muze zhorsit bezpe€nost
nebo spolehlivost zafizeni a zneplatriuje veSkeré zaruky.

©2015 Crafco, InC. VEechna Prava VYNTAZENEA .........couiiiiiiiiiiie et Informace o zaruce 3-1



CRAFGOTM Patcher Il manual dilt

AN ERGON Ei COMPANY

Kapitola 3 Informace o zaruce

3.1 Pokyny k uplatnéni zaruky

Spole¢nost Crafco, Inc. poskytuje zaruku na dily a strojni zafizeni zakoupené prostfednictvim spole€nosti
Crafco nebo nékterého z jejich pridruzenych distributortl po dobu jednoho roku od zakoupeni nebo

od data uvedeni do provozu **. Pokud dily pfestanou fungovat b&hem prvniho roku od data nakupu,
musite obdrzet navratové autorizacni Cislo (RA €islo). Pokud byl dil zakoupen prostfednictvim
spolecnosti Crafco, Inc., obratte se pro obdrzeni RA Cisla na oddéleni reklamaci spole€nosti Crafco

na adresereturns@crafco.com, pokud byl zakoupen prostfednictvim distributora spole¢nosti Crafco,
obratte se na svého distributora. Poznamka: V pfipadé, ze dil ma své vyrobni Cislo, napfiklad stroj,
elektricka hadice nebo aplika¢ni pistole, musi byt toto Cislo poskytnuto pfi zadosti o RA Cislo. Zakaznikovi
bude e-mailem nebo faxem zaslan RA formular se vSemi pokyny pro vraceni dilu spole¢nosti Crafco, Inc.,
viz pfiklad. Je-li zjisténo, ze dil je stale v jednoro¢ni zaru¢ni dobé a nebyl nespravné pouzivan nebo
nebyl upraven, bude ¢astka zaslana na ucet nebo kreditni kartu zakaznika. Pokud si zakaznik bude prat,
muze misto zaslani penéz pozadat o vyménu dilu.

** Opotfebované dily nejsou zahrnuty do omezené zaruky spolecnosti Crafco, Inc. Opotiebeny dil
je definovan jako, ale bez omezeni na: material Cerpadla, tésnéni, pneumatiky, atd.

Poznamka: VSechny zaruky na motor jsou kryty vyrobcem motoru. Pokud potfebujete pfedat informace

VSechny vracené dily jsou testovany a vyhodnocovany. Pokud byl dil jakymkoliv zplisobem upraven
bez pfedchoziho souhlasu zastupce spole¢nosti Crafco, Inc., je zaruka neplatna.

PFi uplatiovani zaruky postupujte podle pokynu, uvedenych nize. Pokud podle nich nebudete
postupovat, mize dojit ke zruseni zaruky.

Kontaktujte mistniho distributora spoleénosti Crafco. Pokud nevite, kdo je mistni distributor, kontaktujte
zastupce sluzby zakaznikam spolecnosti Crafco (bezplatna telefonni linka na Cisle +1-800-528-8242),
ktery vam sdéli jméno, misto a telefonni €islo.

Pfred kontaktem s distributorem si zjistéte vyrobni &islo, Cislo modelu, ¢islo motoru a vyrobce motoru
a pokud mozno datum nakupu.

V pfipadé, Ze pficinou poruchy je vadny dil, distributor vam doporuci postup, ktery je nutné provést
pro vyménu dilu.

Zaruka je platna pouze na dily, které dodala nebo doporucila spole¢nost Crafco, Inc.

Pokud mate dal$i dotazy ohledné zarucnich oprav a dilli, kontaktujte bezplatnou telefonni linku na &isle
+1-800-528-8242.

Pro uplatnéni zaruky: Crafco, Inc. Pro ostatni dotazy:

25527 South Arizona Avenue, Chandler, AZ Crafco, Inc.

85248 6165 West Detroit Street

Telefon: (480) 655-8333 nebo (800) 528-8242 Chandler, AZ 85226

Fax: (480) 655-1712 Telefon: (602) 276-0406 nebo (800) 528-8242

Fax: (480) 961-0513
CustomerService@crafco.com
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4.0 Specifikace stroje

Tabulka 4-1 Specifikace stroje

Specifikace

C. DILU 56700

Objem nadrze

800 litrt (200 galonu)

Vyzadovany teplonosny olej

140 litrd (35 galond) pFi 21 °C (70 °F)

Konstrukce nadrze

Dvouplastovy typ

Velikost otvoru nadrze

1 otvor na material 40,6 cm x 61 cm (16” x 24”)

Velikost otvoru kbeliku

1 otvor na kbelik 39,3 cm x 45,7 cm (15,5” x 18”)

Maximalni vstup tepla

370 000 BTU

Ovladani hofaku a teploty

Vzduchové termostatické ovladani pohanéné dieselem

Motor — Isuzu diesel

TFivalcovy
Model 3CJ1 Tier 4
20 HP a 3600 OT./MIN.

Pohonny mechanismus

Hydraulicky s nekone€nou regulaci otacek vpred a vzad

Mixér

Horizontalni hfidel se 4 zametacimi lopatkami

Sucha hmotnost

Pfiblizné 2175 kg (4 800 liber)

Objem dieselové nadrze

104 litr( (26 galon()

Objem hydraulické nadrze

48 litral (12 galona)

Nosnost napravy

Dualni 2363 kg (5 200 liber).

Pneumatiky

ST225/75R15, rozsah zatizeni D
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5.0 Pokyny k obsluze

5.1 Uvod

Stroj Crafco Patcher Il byl vyvinut za u€elem tavit materialy Crafco TechCrete, Mastic One, Matrix 501

a PolyPatch.

Poznamka: NEPOKOUSEJTE se provozovat stroj bez pouziti téchto a véech ostatnich pokyna.

5.2 Priprava stroje ke spusténi

Tabulka 5-1 Pfiprava stroje ke spusténi

Krok Cinnost

Naplnte palivovou nadrz motorovou naftou.

1 Poznamka: BlizSi specifikace pozadavkl na palivo naleznete v navodu k obsluze
vyrobce.
Zkontrolujte hladinu oleje v klikové skfini motoru. Viz pokyny vyrobce

2 pro motor.
Zkontrolujte hladinu hydraulické kapaliny pfi teploté 21 °C (70 °F). V pfipadé potfeby

3 prilijte kapalinu. Viz obrazek 5.2 Hladina hydraulické kapaliny a teplomér.
Se strojem na rovném povrchu zkontrolujte hladinu teplonosného oleje pfi teploté
21 °C (70 °F). Hladina oleje by méla byt na znacce pIného naplnéni na mérce.

4 NEPREPLNUJTE. Pii zahfati oleje a jeho roztazeni miize dojit k pretedeni. Viz obrazek
5.3 Mérka teplonosného oleje

5 Ujistéte se, ze vypoustéci uzavér je v uzaviené poloze. Viz obrazek 5.4 Vypoustéci
uzaver
Ujistéte se, Ze piepinal pro ovladani mixéru je v neutralni poloze. Viz obrazek 5.5

6 Prepinac pro ovladani mixéru

Ujistéte se, zda jsou vSechny packové spinace v poloze OFF (VYP) a vSechny Ciselniky
ovladace teploty jsou nastaveny na minimaini nastaveni.

Tydné mazte obé pfedni a zadni loziska mixéru. Viz obrazek 5.6 Loziska mixéru

Ujistéte se, Ze palivovy ventil na odlu€ovaci vody je nastaven na hodnotu ,ON* (ZAP).

VAROVANI

" EG)

Bezpecny provoz tohoto stroje je zodpovédnosti obsluhy.

P¥i praci s timto strojem je tifeba dbat zvySené péce. Bezpec€nost je vysledkem opatrnosti
a dbani pozornosti na detaily. Nezapomerite, Ze propanovy plamen ma teplotu pfiblizné
1204 °C (2 200 °F). Nékteré ¢asti zafizeni dosahuji za provozu teploty az 260 °C

(500 °F), material 204 °C (400 °F) a

hydraulicka kapalina 94 °C (200 °F).

Vzdy noste ochranny odév, rukavice, obuv s tvrdou podrazkou a ochranné bryle nebo
ochranny §tit.Ujistéte se, zda jsou vSechny spoje a armatury utésnéné a nepropustné.
Okamzité vymeénte kazdou hadici, ktera vykazuje znamky opotiebeni, roztfepeni nebo
prasknuti. Kazdych 100 hodin utahnéte vSechny Srouby a matice.
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DIESELOVE PALIVO
UZAVER PLNICIHO
HRDLA
HYDRAULICKA KAPALINA
UZAVER PLNICIHO
HRDLA

Obrazek 5.2 Hladina hydraulické kapaliny a teplomér.
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TEPLONOSNY OLEJ
MERKA %
\N—

ZNACKA NAPLNENi
1’ PRI 70° OKOLNI
TEPLOTY

Obrazek 5.3 Mérka teplonosného oleje
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VYPOUSTECI UZAVER

BEZPECNOSTNI RETEZ /

Obrazek 5.4 Vypoustéci uzavér

L Pl

Ovladaci spina¢ mixéru

Obréazek 5.5 Mixér
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MIXER LOZISKO MIXERU
LOZISKO A MAZNICE

5

MAZNICE —
POUZIJTE DIiL
CRAFCO C. 56860
VYSOKOTEPLOTNI
LOZISKOVE
MAZADLO

Obrazek 5.6 Loziska mixéru
5.3 Spusténi horaku
Tabulka 5-2 Spusténi horaku

Krok Cinnost
1 UpIné otevrete kryt vyfukového kominu.

Nastartujte motor. Viz pokyny vyrobce pro motor. Vlozte kli¢ do ovladaciho panelu v blizkosti
motoru. Pokud je motor studeny, otocte klicek do pfedehfivaci polohy. Nechte jej zahrat

po dobu pfiblizné 30 sekund. Mély by se rozsvitit kontrolky. Otocte klicek do druhé polohy

a motor by se mél nastartovat. Klicek uvolnéte, jakmile motor nastartuje. Pfi zahfivani
teplonosného oleje nechte motor bézet na volnobé&h. Pokud jste pfipraveni promichat,
presunte knoflik Skrtici klapky na pozadované otacky. Viz Obrazek 5.7 Motor Oblast fizeni

3 Na ovladaci skfifice zapnéte packovy prepinac¢ ,POWER® (Napajeni) do polohy ,ON* (ZAP).

Nastavte teplotu teplonosného oleje na 274 °C (525 °F). Viz obrazek 5.8 Ovladaci panel

Nastavte teplotu materialu na teplotu doporu€enou vyrobcem.

UPOZORNENI

Pokud se hofak hned nezapali, pfepnéte packovy pfepina¢ ,POWER® do vypnuté ,OFF*
(VYP) polohy. Opét pfepnéte packovy vypina¢ do zapnuté polohy ,ON* (ZAP); hofak by se
mél zapalit. Pokud hotak stale nelze zapalit, nahlédnéte do Tabulky 8-1 Reseni zakladnich
vizualnich problému hofaku a urcete pFicinu poruchy.

Dulezité: Pevny material v nadrzi se nejdFive roztavi u stén a na dné nadrze. Cidlo teploty
materialu je umisténo u stény; proto je mozné, Ze na zaCatku procesu taveni dosahuje
ukazovana teplota provozni hodnoty, ale material bliz stfedu nadrze jesté neni roztaveny.
To je bézny jev.

6 Umoznéte dalSi ohfivani teplonosného oleje.
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Paka Skrtici klapky

Ovladaci panel motoru

Kli¢ek spinaci
skFifnky

Obréazek 5.7 Oblast Fizeni motoru

VoliCe teploty

Vypina¢ napajeni hofaku

Obrazek 5.8 Ovladaci panel
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5.4 Systém kompenzace nadmoiské vysky

Tato jednotka mlze byt vybavena systémem kompenzace nadmoiské vysky. Pokud je jednotka timto
systémem vybavena, bude mit malé pouzdro namontované pfimo pod tlacitkovym panelem pro startovani
motoru na pfi€ce uchyceni motoru. Tento systém je pfi vétSiné provoznich podminek automaticky.
Nicméné, pokud je stroj pfesunut z vy$3i nebo nizsi nadmorské vysky 800 m (2624 stop) s motorem

v chodu, motor bude muset byt zastaven a znovu nastartovan. Stroj je vybaven zlutou kontrolkou, ktera se
rozsviti, pokud je stroj ve vysce nad 800 m (2624 stop), a ukazuje tak, ze systém je aktivni.

5.5 Zavadéni materialu do nadrze na material

Tato jednotka je vybavena bezpecnostnim blokovacim systémem na dvefich pro zavadéni. Pokud je viko
otevieno, systém vypina hydraulicky systém mixéru. Jedna se o bezpecénostni prvek pro obsluhu a nikdy
by nemél byt kvali zadnému ddvodu vypnut. Poznamka: Jednotky evropské specifikace nejsou ve vybavé
tohoto systému.

VAROVANI

Pokud je tento bezpec€nostni systém vypnut, mize dojit ke zranéni osob.

Tabulka 5-3 Nakladani materialu do nadrze na material

Krok Cinnost

VAROVANI

Postupovani podle tohoto postupu zabrani vniknuti horkého materialu na obsluhu
a zpUsobeni vaznych popalenin.

Chcete-li zavést material do nadrze na material, oteviete nejprve viko.

Poznamka: Mixér se zastavi pfi otevfeni vika, kterym se naklada pevny material

do nadrze na material. U jednotek podle Evropské specifikace je nutné pfed otevienim vika ru¢né
zastavit mixér.

Polozte na viko pevny material a pak jej zaviete. Pfidejte pozadované mnozstvi materialu.
2 Ne vice nez 10 kusu najednou bez michani a zahfivani materialu. Viz obrazek 5.9 Zavadéni
materialu pomoci vika

3 Spustte mixér posunutim pfepinace pro ovladani mixéru po sméru nebo proti smeéru
otaceni hodinovych rucicek.

Poznamka: Pokud jsou bloky pevného materialu pfidany pfilis rychle, dojde
k zaseknuti a zplisobi zpomaleni tavného procesu. Pfepinac pro ovladani mixéru maze byt
pfesunut pro opac¢nou rotaci.

Otacky michani jsou ovladany regula¢nim pratokovym ventilem. Viz Obrazek 5.10
4 Regulagni pratokovy ventil. Chcete-li nastavit otacky, otocte knoflikem do pozadovaného
nastaveni.

Pokud pridavate bloky a pokud je stroj v provozu, nechte mixér neustale otacet.

To pomuze rozptylit shluky materialu ve smési.

S Poznamka: Pokud neni mixér spustény, na dné se usadi shluky a vysledkem budou nekvalitni
opravy.

UPOZORNENI

Blok materialu mize pfi michani zpUsobit otevieni vika. Pokud se tak stane, mixér

se automaticky zastavi. Budete muset otevfit viko a pouzit Skrabku pro zatlaCeni bloku zpatky
do nadrze. Mozna budete muset zménit smér ota€eni mixéru pomoci ovladaciho spinace tak,
aby blok byl vtaZen po zavfeni vika zpét do nadrze.
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Obrazek 5.9 Zavadéni materialu pomoci vika
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REGULACNI PRUTOKOVY VENTIL —]

OVLADACI PANEL&[\_ ]
iﬁﬂ = = T

Obrazek 5.10 Regulacni pratokovy ventil

5.6 Davkovani materialu

Tabulka 5-4 Davkovani materialu

Krok

Cinnost

VAROVANI

PFi provozovani nebo pInéni stroje si nasadte ochranny odév, rukavice, obuv s tvrdou
podrazkou a ochranné bryle nebo ochranny §tit. Pfed provozovanim stroje si pfectéte

celou tuto pfirucku.
Horky material muze zpusobit vazné popaleni.

Umoznéte, aby material dosahl spravné provozni teploty podle doporuceni vyrobce.
Ujistéte se, smés je zcela roztavena a dikladné promichana. Material vypoustéjte
posunutim rukojeti vypoustéciho uzavéru smérem nahoru.

Dulezité: Snimac teploty materialu je umistén u stény; od které prichazi teplo. Z diivodu
tohoto faktoru by odecet teploty materialu na ovladacim panelu by mohl byt preéten jako
vyssi, nez je ve skuteénosti pro vétSinu materialu. Odecet by mél byt pouzit pouze jako
voditko.Pro uréeni, jestli bylo dosazeno vhodné teploty pro aplikaci, pouzijte pfenosny
bezkontaktni infraéerveny teplomér na vzorku davkovaného materialu. V pfipadé, ze neni
dosazeno teploty pro aplikaci, pokracuje v zahfivani, dokud teploty nebude dosazeno.
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Tabulka 5-4 Davkovani materialu (pokrac¢ovani)

Krok Cinnost

2 Vypustte material do vytluku, nalévaciho kbeliku, aplikacni pomuacky shoebox
nebo aplikatoru horkého materialu Mastic.

3 Prebytecny material odstrarite ze zlabu pomoci Skrabky.

5.7 Odstavka a cisténi stroje

PFi vypnuti stroje v daném dni spole¢nost Crafco doporucuje vie vyprazdnit, pokud neni vétsina
materialu ve stroji pfed vypnutim stroje. Tim se urychli ranni spusténi, zamezi se usazovani
nahromadéného materialu na dné a zlepsi se vlastnosti materialu diky pouziti Cerstvého materialu.

Tabulka 5-5 Odstavka a ¢isténi stroje

Krok Cinnost

1 Otocte packovy prepinac hofaku do polohy ,OFF* (VYP).

Vratte spina¢ mixéru do polohy ,OFF* (VYP).

Otacky motoru snizite na volnobézné otacky knoflikem Skrtici klapky a motor vypnete
otoCenim kli¢ku.

4 Nepouzity material vypustte vypoustécim uzavérem.
VAROVANI
‘ NEPOKLADEJTE $krabku nadrze do vypoustéciho potrubi, pokud je mixér v chodu.
n Mohlo by dojit k vaznému poskozeni a zranéni.
5 Pravidelné pouzijte Skrabku nadrze na vycisténi starého materialu ze dna nadrze.

5.8 Ulozeni stroje

Stroj skladujte na misté, kde se vihkost nemuze dostat do topného systému stroje, napf. do teplonosného
oleje, apod. Nadmérné dlouha doba stani mize zplsobit akumulaci vihkosti v nadrzi na topny olej.
Dukazem, Ze se v teplonosném oleji nahromadila vihkost, je stalé praskani. Je-li slySet praskani,
zahrejte teplonosny olej na 145 °C (300 °F) po dobu dvou az tfi hodin, aby se vihkost odpaifila.
Nedodrzeni tohoto postupu zpUsobi, ze teplonosny olej pretee z nadrze, coz mlze vést k poSkozeni
stroje a/nebo zranéni osob.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu po jeho dlouhodobém ulozeni, spole¢nost Crafco doporucuje
zkontrolovat nadrz na material a odstranit jakoukoliv nashromazdénou vodu / vihkost. Pak ohfat material
na 149 °C (300 °F) po dobu dvou az tfi hodin, aby se vypafila v§echna vihkost, ktera by mohla zUstat

v nadrzi na material a to i v pfipadé, ze pfi kontrole nebyla zjis§téna. Nedodrzeni tohoto postupu zpusobi,
ze material pfeteCe z nadrze, coz miize vést k posSkozeni stroje a/nebo zranéni osob.

Stroj na delSi dobu skladujte s prazdnou nadrzi na material.

©2015 Crafco, InC. VEechna Prava VYNIazena ...........cooouiiiiiiiiiiiie et Provozni pokyny 5-10



CRAFGO.;C Patcher Il manual dild

AN ERGON Ei COMPANY

Kapitola 5 Provozni pokyny

5.9 Celonoéni ohfivace

Pro udrzeni teploty teplonosného oleje pfes noc na hodnoté pfiblizné 93,3 °C (200-250 °F), mohou byt
pouzity celono¢ni ohfivace.

Tabulka 5-6 Celono¢ni ohrivace

Krok Cinnost
1 Pfipojte napajeci kabel kazdého ohfivae do vhodného prodluZovaciho kabelu.
2 Pripojte kazdy prodluzovaci kabel do své vlastni zasuvky dimenzované na 15 ampér.
UPOZORNENI

PFipojeni obou ohfivacu do stejné zasuvky s nejvétsi pravdépodobnosti zpusobi
vypnuti jistiCe napajeciho zdroje. Kombinace obou ohfivaci bude odebirat pfilis veliky
proud pro vétSinu béznych 15 ampérovych obvodu.

3 PFi pouziti systému hofaku stroje ohfivace odpojte.

UPOZORNENI

OhfivaCe nepouzivejte bez teplonosného oleje v nadrzi. V opacném pfipadé dojde
k prehfati a poSkozeni ohfivacl a budou muset byt vyménény.

5.10 Umisténi vyspravovaciho materialu nanaseného v horkém stavu

Pfed nanesenim materialu musite pfesunout zafizeni do pracovniho prostoru. Potfebné polozky:

1. Kompresor

2. Pila pro vyfiznuti opravovaného mista

3. Pneumatické kladivo

4. Kos&té a lopata na vycisténi vytluku

5. Kosté nebo zametaci stroj (v pfipadé potieby odstranéni cizich pfedmétu a suti)
6. Stroj Patcher Il, material a naradi pro nanaseni

7. Posypovy kamen

8. Horkovzdu$na lanceta

9. Zakladni natér

10. Rozstfikovac ,Hudson® pro zakladni natér

1. NatéracCske Stétce

12. Malé plechovky s barvou

13. Hadry

14. 4,5 nebo 9 | vody (1 nebo 2 galony vody) (pro urychleni procesu chlazeni v pfipadé potreby)
15. Rukavice, tézké svarecské rukavice a bézné kozené rukavice

16. Tkaninova lepici paska

17. Referenc¢ni materialy
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5.11 Postup pouziti
Tabulka 5-7 Postup pouziti

Krok Cinnost
1 Vyhledejte oblast, ktera ma byt opravena.
2 Spocitejte si mnozstvi materialu, potfebného pro opravy.
3 Vlozte pytle nebo kostky materialu do mixéru a zahtivejte. Pro rozpusténi vakl spustte

michadlo co nejdfive. Doba zahfivani je obvykle 60 az 90 minut.
Dbejte na to, abyste material neprehiali. Je-li teplota materialu pfili§ vysoka, snizte teplotu
materialu regulaci hofaku a/nebo otevrete viko.

4 Oznacte oblasti, které maiji byt vyfiznuty. Ujistéte se, ze jste vyfizli dostate¢nou Cast
silnicniho svrsku tak, aby jste odstranili vSechny praskliny kolem opravované oblasti.

V pfipadé, Ze se oblast opravy rozSifuje k obéma stranam spary, oblast opravy musi byt
minimalné 10 cm (4") na kazdé strané spary.

5 Rezte bud mokrou nebo suchou pilou. Pila musi fezat do hloubky minimalné
38 az 50 mm (1 1/2* az 2).
6 Osekanim nebo pfiklepnym vrtacim kladivem odstrarite zbyvajici material do hloubky

minimalné 38 az 50 mm (1 1/2“ az 2).

7 Po odstranéni veSkerého sypkého materialu z oblasti opravy, silniéni svrSek vycistéte
a vysuste pomoci horkovzdusného horaku.

Nalepte pasku 6,35 mm (1/4“) od okraje pfipravené oblasti.

Natiete oblast zakladnim natérem pomoci rozstfikovace ,Hudson“ nebo Stétce.

Pokud rozstfikujete natér na oblasti opravy, mozna budete muset udélat néjaké malé
opravy natéru Stétcem. Pfi provadéni oprav, pokryjte vynechana mista a rozetiete kaluze
zakladniho natéru. Zakladni natér nechte ztuhnout, coz trva

asi 10 aZz 12 minut. NEVYSOUSEJTE HORAKEM.

10 Nastroje, potfebné pro opravy, méjte ulozené ve vyhfivané skfini.

11 Odlijte alespon dva kbeliky produktu a nalijte je zpét do taviciho zafizeni.
Tim se zajisti dobry tok materialu pfi zahajeni nanaseni.

12 Naneste prvni vrstvu materialu na oblast opravy. Pouzijte odpovidajici material tak,
aby byl v rozmezi 2,54 cm (1) povrchu.

13 Material nechte po urcitou dobu chladnout, aby se vzduchové bubliny dostaly

na povrch. Bubliny jsou vytvareny z nevytvrzeného zakladniho natéru, vzduchu nebo
vlhkosti. Jakmile bubliny pfestanou stoupat k povrchu (obvykle b&éhem 15-20 minut),
prejedte povrch ruénim hofakem, aby bubliny ,popraskaly®.

14 Naneste dalSi vrstvu a uhladte povrch materialu zahfatymi hladitky. Utésnéte okraje
oblasti opravy roztazenim tekutiny k okrajim, pak odstrarite lepici pasku. Pfevazna
¢ast materialu se zarovna sama, urcité vyhlazovani zahratym hladitkem vSak budete
pravdépodobné muset provést, abyste zajistili rovny povrch.
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Tabulka 5-8 Postup pouziti (pokracovani)

Krok

Cinnost

15

Nechte material vychladnout podobné jako u prvni vrstvy - v této fazi asi neobjevite
mnoho bublin, nékteré z nich se vSak mohou objevit. Pokud k tomu dojde, odstrarite
je prejetim povrchu ruénim hofakem.

16

Pfed polozenim materialu vysuste povrchovy posyp, protoze mokry nebo vihky rovnaci
natér nepfilne. Uhladte celkovy rovnaci natér po celém povrchu platované oblasti rukou
s rukavici. To zajisti pokryti celého povrchu materialu.

UPOZORNENI

Pokud jste aplikovali material celkového rovnaciho natéru pfili§ brzy, budou bubliny
i nadale stoupat na povrch a praskliny zanechaji na povrchu kratery. Pokud k tomu dojde,
nastavte ¢asovani tak, aby na povrchu prasklo vice bublin.

17

Vypnéte Patcher Il a vyCistéte opravenou oblast. Je-li nutné zkraceni doby chlazeni
materialu, nalijte na povrch mensi mnoZzstvi vody.

18

Setrete prebytecny material povrchovy posyp z povrchu oblasti opravy a dokoncete
gisténi.

UPOZORNENI

Pfi pfepravé stroje na dlouhé vzdalenosti s horkym materialem v nadrzi, vzdy zavrete

a zajistéte vypoustéci uzavér bezpecnostnim fetézem. Tim zabranite rozliti materialu
bé&hem prepravy. Pfi pfepravé stroje s horkym materidlem v nadrzi musi byt rovnéz
spustén mixér, dokud teplota materialu neklesne na 121 °C (250 °F) nebo nedojde

k oddéleni materialu. Pfi pfepravé stroje nikdy nenechavejte zapnuty hofak. Jinak dojde
k poSkozeni hofaku.

UPOZORNENI

Skfinka pro ohfivani naradi je urena pouze k ohfevu naradi. Skfifkku nepouzivejte
k Cisténi naradi. Pfed vloZzenim naradi do skfifiky, pouzijte k o€isténi pfebyteéného
materialu ruéni hofak. To zamezi hromadéni materialu v dolni Casti skFifiky.
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5.12 Tabulka objemu nadrze v zavislosti na hloubce materialu

TABULKA OBJEMU NADRZE V ZAVISLOSTI NA
HLOUBCE MATERIALU

= 3350 =1 MHA_T()ELIJR?EI:A U M'-X_T()E%?ESU fﬁf@éx
B 16 60
_ z 44 167
32" 69 GAL 2 £ 304
W 4 122 463
g(l)fz %% %’1'[_ 5! 169 64l
29"= 69 GAL 6 220 834
28"'= 69 GAL 7 275 1040
27"= 6.9 GAL 8" 332 1257
26"= 6.9 GAL 9" 392 1484
25"= 69 GAL 0" 454 1719
24"= 69 GAL 15 518 196.
23"= 69 GAL g 583 2209
§F2: 6699 g:t- 13" 650 246
= 0. 14" 718 2717
20"= 69 GAL 5" 786 2975
:gf gg gi:: 6" 855 3235
e 7" 923 3496
| :gf gg git | I8’ 992 3756
i - |5.,: 6'8 AL ] 19" 1061 4017
L\ = |4rr; 6‘8 Gm‘ )' 20" 113.0 4278
\ 2 |3n= 6.7 GJ':\L / 21" 1199 4539
\ = 12"= 6.5 GAL / 22" 1268 4799
\ - "= 6.4 GAL / 23" 1337 506.0
N _, 10"= 6.2 GAL / 24" 1408 5321
% ; 9'= 6.0 GAL 7 25" 1475 5582
8'= 57 GAL 7 26" 154.3 5842
7 7"= 54 GAL 27 1612 610.3
P 6"= 5.1 GAL 28" 168 636.4
R . 5"= 47 GAL 29" 1750 662.5
4"= 42 GAL 30" 1819 6886
3::=3,6 GAL 31" 1888 7146
2'=2.8 GAL 3 1957 7407
1"=1.57 GAL 3275 20038 760.l

Obrazek 5.11 Tabulka objemu nadrze v zavislosti na hloubce materialu
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5.13 Demontaz volitelného vyhrivaného zlabu

Vas stroj Patcher Il bude mit podle pfani nainstalovany vyhfivany zlab jiz z vyroby. Chcete-li vyhfivany
Zlab ze stroje odstranit, je nutné postupovat podle nasledujicich krokd nebo by mohlo dojit ke zranéni
obsluhy a poskozeni stroje Muzete jej nastavit na do€asné pouziti s minimalnim mnozstvim zmén
b&hem cca 15 minut nebo ze stroje zcela demontovat vSechny &asti béhem 1 hodiny v zavislosti na
vasich budoucich pozadavcich pro danou &innost.

Tabulka 5-9 Do¢asné odstranéni voliteIného vyhiivaného zlabu

Krok Cinnost

VAROVANI

Dodrzeni tohoto postupu zabrani uniknuti horkého materialu na obsluhu a zpUsobeni
vaznych popalenin. Nikdy stroj neprovozujte bez fadné pfipojenych potrubi
teplonosného oleje. Pfi provozovani stroje nikdy nepouzivejte ventily teplonosného
oleje jako jediny zpusob pro zastaveni toku oleje. Ventily se pouzivaji pouze k
zastaveni toku pro zménu potrubi teplonosného oleje, kdyz je stroj vychladly a neni v
provozu.

UPOZORNENI
Dodrzenim tohoto postupu zabranite poSkozeni stroje ke kterému by doSlo
pfi provozu stroje s nespravné pfipojenym hydraulickym potrubim a potrubim
teplonosného oleje.

1 Ujistéte se, Ze jsou hofaky a motor vypnuty. Pfed demontazi Zlabu se ujistéte, Ze stroj
a teplonosny olej jsou ochlazeny na okolni teplotu.

Zaviete oba kulové ventily teplonosného oleje.

Demontujte potrubi teplonosného oleje, (oceli opletené potrubi chranéné pozarnim
rukavem) pfichazejici z Cerpadla do Zlabu, u armatury Zlabu. Urcité mnoZstvi
teplonosného olej z potrubi unikne.

4 DalSi potrubi teplonosného oleje demontujte z oto€né armatury na konci kulového
ventilu.
5 Volné potrubi teplonosného oleje pfipojte z Cerpadla do oteviené oto¢né armatury

na konci kulového ventilu. Toto potrubi musite pfipojit z otoéné armatury na erpadle
do oto¢né armatury na kulovém ventilu, abyste uzavreli okruh pritoku teplonosného
oleje zpét do nadrze. Potrubi zajistéte, abyste zabranili jeho poskozeni.

6 Kulové ventily otevrete, abyste umoznili priitok teplonosného oleje béhem provozu
stroje. Ujistéte se, Ze pfipojeni jsou tésna a bez unika.

7 Odstrante zavésny Cep ze zasobniku a vysurite sestavu vyhfivaného Zlabu. Pro vice
informaci viz obrazek 9.18 Volitelny vyhfivany Zlab. Stroj Ize nyni bezpecné pouzit.

8 Chcete-li zlab nainstalovat, provedte tyto kroky v opacném poradi.
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Tabulka 5-10 Uplna demontaz volitelného vyhfivaného zlabu

Krok Cinnost

VAROVANI

Dodrzeni tohoto postupu zabrani uniknuti horkého materialu na obsluhu a zpUsobeni

W vaznych popalenin. Nikdy stroj neprovozujte bez radné pfipojenych potrubi
teplonosného oleje. Pfi provozovani stroje nikdy nepouzivejte ventily teplonosného

oleje jako jediny zpUsob pro zastaveni toku oleje. Ventily se pouzivaji pouze

k zastaveni toku pro zménu potrubi teplonosného oleje, kdyZz je stroj vychladly a neni

V provozu.

UPOZORNENI

Dodrzenim tohoto postupu zabranite poSkozeni stroje ke kterému by doSlo
pfi provozu stroje s nespravné pfipojenym hydraulickym potrubim a potrubim
teplonosného oleje.

1 Ujistéte se, Ze jsou hofaky a motor vypnuty. Pfed demontazi Zlabu se ujistéte, Ze stroj
a teplonosny olej jsou ochlazeny na okolni teplotu.

2 Zavrete oba kulové ventily teplonosného oleje.

3 Demontujte obé potrubi teplonosného oleje, (oceli opletené potrubi chranéné
pozarnim rukavem) pfichazejici z kulovych ventilt. Urcité mnozstvi teplonosného olej
z potrubi unikne. Pfes exponované armatury je tfeba nainstalovat zavitové uzavéry
nebo pfipojit jedno potrubi teplonosného oleje, aby fungovalo jako smycka mezi
dvéma armaturami. Utahnéte armatury a zajistéte potrubi na stranu. Oteviete ventily
teplonosného oleje.

4 Demontujte jedno z hydraulickych potrubi z motoru. Demontujte opacné hydraulické
potrubi z pfepazkové armatury pobliZ spodni ¢asti ramu. Z potrubi dojde k uniku
hydraulické kapaliny.

5 Rychle pfipojte hydraulické potrubi, které je stale pfipojeno k pfepazkové armatuie
k dalSi pfepazkové armature a uzavrete tak okruh hydraulického pratoku. Armatury
utahnéte a ujistéte se, Ze jsou bez netésnosti.

6 Ze stroje demontujte sestavu motoru a Cerpadla, sestavu Zlabu, sestavu zavésné
montazni desky a sestavu podpéry Zlabu.
7 Po dokonc€eni musi byt kulové ventily teplonosného oleje uzavieny nebo uzavieny

do smycky a hydraulické pfepazkové armatury uzavieny do smy¢ky. Zkontrolujte,
jestli jsou vSechny armatury utazeny.

8 Zkontrolujte a na spravnou uroven doplrite teplonosny olej a hydraulickou kapalinu.
9 Stroj Ize nyni bezpecné pouzit. Viz Obrazek 9.18 Volitelny vyhfivany

Zlab pro vice informaci.
10 Chcete-li Zlab nainstalovat, provedte tyto kroky v opaéném pofadi.
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6.0 Pokyny pro udrzbu
Tato kapitola obsahuje vSechny bézné pokyny k udrzbé pro fadnou udrzbu vaseho zafizeni.

6.1 Spalovaci motor

Denné zkontrolujte olej. Provedte servis motoru podle Navodu k obsluze spolecnosti Isuzu. DalSi pokyny
pro provoz a udrzbu motoru
naleznete v navodu k obsluze motoru.

6.2 Hydraulicky systém

Hydraulickou kapalinu kontrolujte denné.
Hydraulicky filtr vyménte po kazdych 250 hodinach provozu stroje.
Hydraulickou kapalinu vyménte po kazdych 500 hodinach provozu.

6.3 Teplonosny olegj
Na zacatku kazdého dne zkontrolujte hladinu oleje.
Olej vymérite po kazdych 500 hodinach provozu stroje nebo po uplynuti 1 roku, podle toho, co nastane
drive.

6.4 Utésnéni tésnici ucpavky mixéru
Ucpavku utahujte po 50hodinovych intervalech, kdyz je stroj horky. Zabrarite pfetazeni. Pokud material
vytéka z tésnéni, musi byt bud utazeno nebo musi byt pfidano vice ucpavky a pak utazeno.

6.5 Loziska hiidele mixéru

Namazte jednou tydné kvalitnim vysokoteplotnim loziskovym tukem Crafco €. dilu 56860.

6.6 Trubka snimace materialu
Zkontrolujte teplonosny olej v trubce po kazdych 50 hodinach provozu. Pozadovano je 56,7 g (2 unce).

6.7 Matice vozoveého kola
Utahnéte v8echny matice/Srouby pfed prvnim pouzitim na silnici a po kazdém sejmuti kola. Zkontrolujte
a dotdhnéte je po prvnich 16 km (10 milich), 40 km (25 milich) a opét po 80 km (50 milich).
Poté je kontrolujte v pravidelnych intervalech.
Utahujte ve fazich takto:

*  Prvni faze 27-34 Nm (20-25 ft-Ib)
* Druha faze 68-81 Nm (50-60 ft-Ib)

*  Treti faze 122-163 Nm (90-120 ft-Ib)
Srouby a matice dotahnéte v pofadi uvedeném na Obr. 6.1 Pofadi utahovani Sroubl vozového kola

1

‘ ?
4-SROUB 5.SROUB 6-SROUB
Obrazek 6.1 Poradi utahovani Sroubti vozového kola
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6.8 Lozisko kola
Lozisko u kola utésnéte kazdych 38 600 km (24 000 mil) nebo kazdé dva roky, podle toho, co nastane
dfive. Pouzijte kvalitni loziskové mazadlo.

6.9 Brzdy

Brzdy kontrolujte denné.

6.10 Zvedak

Zvedak namazte kvalitnim loziskovym mazadlem.

6.11 Odlucovac vody

Zkontrolujte, jestli ve skfini odlu¢ovace vody neni pfebyte¢na voda. V pfipadég, Ze Cerveny krouzek je
az do poloviny nadoby, je tfeba ji vypustit. Chcete-li nadobu vypustit, vypnéte ventil, odstrante krouzek,
ktery drzi nadobu na svém misté a smés vody a paliva vyklopte. Pak nadobu spolu se zavitovym
krouzkem umistéte zpét a zapnéte palivovy ventil.

6.12 Kalibrace ovladace teploty

Kalibraci knofliku ovladacCe teploty kontrolujte tydné. Kalibrujte otoCenim knofliku proti sméru hodinovych
ruciCek. V pfipadé, ze znacCky nejsou zarovnany, uvolnéte Sroub na knofliku a zarovnejte ¢arku
na ovladacim knofliku s kalibra¢ni ryskou na stupnici. Viz Obrazek 6.2 Kalibrace ovladace teploty

\ Kalibracni znacka

Obrazek 6.2 Kalibrace ovladace teploty
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6.13 Plan udrzby

Tabulka 6-1 Plan udrzby

Hodin
Misto Postup 50 | 250 | 500
Kontrola hladiny motorového oleje Viz pokyny vyrobce pro motor
Trubka snimade materialu Zkontrolujte teplonosny olej X

Pridejte

Podle potieby

. Zkontrolujte X

Teplonosny olej —
Vymérite X
Zkontrolujte

Hydraulicky olej e X
Vymérite X
Zkontrolujte X

Pfevodovy olej — )
Vyménte X

Filtr hydraulického oleje Vymérite X
Zkontrolujte izolaci skfiné horaku X

Hofak Vycistéte .bunku CAD X
Zkontrolujte elektrody X
Vyménte trysku hofaku X

Pokud je horka, utahnéte

Manzeta hfidele mixéru po 50hodinovych intervalech. X
Zabrante pretazeni.
Loziska hfidele mixéru Namazte vysokoteplotnim mazivem X

Crafco ¢. dilu 56860.

Vycistéte a znovu namazte kvalitnim

Kazdych 38 600 km

Loziska kol .. . (24000 mil) nebo kazdé
loziskovym mazadlem.
dva roky.
Zvedak Namazte pomoci kvalitniho Jednou roénd

loziskového mazadla.

Nadrz na material

Z nadrze odstrarnite vyskrabanim
veskery stary material.

Druhy ochranny kryt materialu

Odstrante vySkrabanim material
kolem ochranny krytu.

Vyhfivana skfif na naradi

Vycistéte odkapavajici material.
Podle potieby vymérite izolaci.
C. DILU 32339

Vice informaci o Cislech dilu naleznete v Tabulce 6-5 Polozky vSeobecné udrzby.
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Tabulka 6-2 Plan udrzby (pokracovani)

Hodin
Misto Postup 8 50 | 250 | 500
.. V pfipadé, Ze Cerveny krouzek je
Odluovac vody az do poloviny nadoby, vypustte ji. X
. ix . V pFipadé netésnosti zkontrolujte
Uprava vypoustéciho uzavéru a sefidte. X

6.14 Servisni pokyny
Tabulka 6-3 Servisni pokyny

Krok Cinnost
1 Alespon jednou tydné provedte celkovou prohlidku stroje.
2 Vyménte vSechny opotfebené nebo podkozené dily.

Pozndmka: Méjte v zasobé obvyklé nahradni soucastky kvuli pohotovostnim opravam,
aby nedoslo ke ztratam kvali prostojim stroje. Viz Tabulka 6-6 Doporu¢ené nahradni dily

3 Provedte nezbytné upravy a dotahnéte vSechny volné matice nebo Srouby.

Dejte pozor na netésnosti. Podle potfeby utahnéte nebo opravte fitinky.

5 Pravidelné provadéjte vnéjsi Cisténi stroje.
Poznamka: Viz pokyny doporuceni vyrobce materialu.

6 Dodrzujte doporu€ené postupy udrzby v Tabulce 6-1 Plan udrzby

Chcete-li poskytnout servis, podivejte se na seznam autorizovanych distributort a servisnich stfedisek
na adrese Crafco.com/Distributors.

6.15 Doporucené kapaliny a maziva

Tabulka 6-4 Doporucené kapaliny a maziva

Pouziti Doporuceni Piny stav
Motorovy olej Viz navod k obsluze motoru 31 (3 kvarty)
Hydraulicky olej Shell AW Hydraulic 46 481 (12 galonu)
Teplonosny olej Shell Turbo T 68 (Group II) 140 | (35 galont)
Pfevodovy olej 85W-140 Gear Oill 1 litr (1 kvarta)
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6.16 Dily vSeobecné udrzby

Tabulka 6-5 Polozky vS§eobecné udrzby

Doporu¢ené mnozstvi Popis C. dilu
26 cm (10,25”) ea., Manzeta, Hfidel mixéru 32226
4 na umisténi

1 Tryska hlavniho hoféaku (2,25) 44785

1 Tryska hofaku skfifky na nastroje (0,5) 32403

1 Vyména izolace hofaku skfifiky na nastroje 32339

1 Palivovy filtr (Hofak skfinky na nastroje) 56932

1 Filtr hydraulického oleje zpétného potrubi 45438

1 Vzduchovy filtr motoru 45391

1 Filtr motorového oleje 45389

1 Palivovy filtr motoru 41867

1 Skfin odlu€ovace vody 47150

6.17 Doporucené nahradni dily
Tabulka 6-6 Doporuc¢ené nahradni dily

Doporuéené mnozstvi Popis C. dilu
1 SS regulator 42335

1 Spina¢ automatického zastaveni vika 39608

1 Spojka palivového Cerpadla hofaku 41970

1 Regulator teploty, Material 57863

1 Regulator teploty, Horky olej 43391

1 Elektromagnet hofaku 39602

1 Palivovy filtr (Hofak skfifiky na nastroje) 56932
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6.18 Vhodné znacky teplonosného oleje

Tabulka 6-7 Vhodné znacky teplonosného oleje

Vyrobce Nazev vyrobku Crafco Heat Transfer Fluid
Chevron Heat Transfer Oil Grade 46 Shell Turbo T 68 (Group 1)
Citgo Hytherm Qil 46 Shell Turbo T 68 (Group 1)
Conoco Hydroclear Heat Transfer Oil Shell Turbo T 68 (Group 1)
Fina Vulcan Heat Transfer Qil 46 Shell Turbo T 68 (Group II)

Lubrication Engineers Teplonosny olej

Exxon Mobile Caloria HT 43 Shell Turbo T 68 (Group II)

(
(
(
Shell Turbo T 68 (Group 1)
(
(

Mobil Mobiltherm 43 Shell Turbo T 68 (Group II)

Mobil Mobiltherm 603 Shell Turbo T 68 (Group 1)

Phillips 66 Heat Transfer Oil #3° Shell Turbo T 68 (Group II)

Phillips 66 Magnus Oil 68 Shell Turbo T 68 (Group II)
UPOZORNENI

Teplonosny olej v tomto stroji je takového stupné, ktery byl testovan a doporucen spolecnosti Crafco
Inc. Pouzivani stupné oleje, ktery neni specialné doporucen spolecnosti Crafco, Inc. je pfi€inou
zneplatnéni zaruk.

VSechny oleje vystavené vysokym teplotdm se Casem poskozuji a ztraci nékteré ze svych vlastnosti.
Testy provadéné spolecnosti Crafco, Inc. stanovily, Ze pro dosazeni nejlepsich vysledkl a bezpecnosti
je nutné teplonosny olej v tomto stroji vypustit a nahradit doporu¢enym olejem od spole¢nosti Crafco,
Inc. po péti stech (500) hodinach provozu stroje nebo po jednom (1) roce, cokoli nastane dfive.

6.19 Specifikace typického teplonosného oleje

Tabulka 6-8 Specifikace typického teplonosného oleje

ISO 68

Bod vzplanuti, COC 230 °C (445°F)
Viskozita pfi 37,8 °C (100 °F)-SUS 325

Viskozita pfi 99 °C (210 °F)-SUS 50

Index viskozity 95-100

Bod tuhnuti -17,7 °C (0 °F)

Uhlikovy zbytek 1%
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6.20 Uprava vypoustéciho uzavéru

Pro udrzeni utésnéného vypoustéciho uzavéru, vzhledem k jeho béznému opotfebeni, bude uzavér
vyzadovat pravidelnou upravu. Uzavér ma utahovaci systém se dvéma maticemi. V pfipadé, ze material
z uzaveéru pfili§ unika, upravte matice tak, aby se v zavieném stavu té€snéni obnovilo.

Tabulka 6-9 Uprava vypoustéciho uzavéru

Krok Cinnost

a | VAROVANI

‘“J Material v nadrzi materialu je mimofadné horky. Télesny kontakt s horkym materialem muaze
al zpusobit vazné popaleniny.

] Vysoké provozni teploty stroje a materialu, ktery obsahuje, vyZzaduiji, aby obsluha stroje vzdy
k nosila pfi udrzbé stroje ochranny odév, obuv s tvrdou podrazkou a ochranné bryle nebo
m= | ochranny S§tit.

Pokud je stroj zahfaty na provozni teplotu, povolte vnéjsi matici. Poté utahnéte vnitini matici.

1
2 Pro oc€isténi tésnicich ploch vypoustéci uzavér nékolikrat oteviete a zavfete.

Poznamka: Je-li material ve stroji, zkontrolujte, jestli je kbelik umistén pod Zlabem,
aby se shromazdil veSkery vytekly material. K vy€isténi jakéhokoliv vytvofeného materialu
v oblasti vypoustéciho uzavéru mazete také pouzit horak.

3 Jak otevirate a zavirate vypoustéci uzavér, méli byste vynalozit méné sily, jak se tésnici
plochy samy Cisti. Pfi uzavieném uzavéru opét utahnéte vnitini matici.

4 Uzavér jesté nékolikrat oteviete a zaviete a ujistéte se, ze uzavér funguje hladce
a na tésnicich plochach neni Zzadny nahromadény material.

5 Jakmile jsou tésnici plochy Cisté, dotahnéte matici tak, aby uzavér fungoval hladce
s minimalnim odporem. Matice nesmi byt povolena.

6 Jakmile budete mit vnitfni matici nastavenu na poZadovany odpor, budete potfebovat
2 kli¢e. Prvni kli¢ pouzijte k pfidrzeni vnitfni matice na misté a pro zajisténi utdhnéte vné;si
matici.

7 Uzavér oteviete a zaviete. Mél by fungovat hladce a nemél by umoznit jakykoliv nadmérny
unik materiélu.
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6.21

Uprava a vyména manzety hfidele mixéru

Tabulka 6-10 Uprava a vyména manzety hiidele mixéru

Krok

Cinnost

1

Zahrejte Patcher Il na teplotu jakoZto pfipravu pro vypusténi nadrze na material
pod uroven hfidele mixéru.

Vypustte material, dokud jeho hladina nebude pod hfideli mixéru, takze material nebude
pfi vyméné unikat.

VAROVANI

Material v nadrzi materialu je mimoradné horky. Télesny kontakt s horkym materialem muze
zpusobit vazné popaleniny.

Vysoké provozni teploty stroje a materialu, ktery obsahuje, vyZaduiji, aby obsluha stroje vzdy
nosila ochranny odév, obuv s tvrdou podrazkou a ochranné bryle nebo ochranny Stit.

Nastavte teplotu teplonosného oleje na 150 stupfiti a nechte jej vychladnout na tuto teplotu.

Zacnéte nejprve s oblasti zadniho tésnéni na zadni strané stroje. Budete muset odSroubovat
lozisko, uvolnit stavéci Sroub na lozisku a lozisko vysunout ze zadni €asti stroje.

Odstrante 4 Srouby, které pfidrzuji kazdou sestavu tésnici ucpavky na svém misté
a sestavu tésnici ucpavky stahnéte z hfidele.

UFiznéte provazové tésnéni na délku 23 cm (10,25”). Obalte nové obalové tésnéni okolo hfidele
se spojem minimalné 90° od stavajiciho spoje tésnéni a zatlacte jej do manzety té€snéni.

Pro usnadnéni zatlaceni mizete pouzit sestavu tésnici ucpavky. Pokud je stroj novy, ma ¢tyfi
obaly délky 26 cm (10.25”) v kazdé oblasti tésnéni.

Srovnejte sestavu tésnici ucpavky s €epy a zasurnite ji na misto. Do kfize dostateéné utahnéte
4 matice.

Znovu nainstalujte loZisko a utahnéte upevnovaci Srouby a stavéci Sroub.

Prejdéte k pfedni strané stroje, uvolnéte a posuiite lozisko dozadu a uvolnéte matice sestavy
tésnici ucpavky. Potom posunite ucpavku smérem k loZisku.

10

Obalte nové obalové tésnéni okolo hfidele a zatlacte jej do manzety té€snéni,

11

Srovnejte sestavu tésnici ucpavky s €epy a zasurite ji na misto. Do kfize dostateéné utahnéte
4 matice. Pak posurite loZisko zpét na své misto a utdhnéte upevriovaci Srouby a stavéci
Srouby.

12

Zahfejte a pouZzijte stroje jako obvykle. Po néjaké dobé pouzivani utahnéte matice sestavy
tésnici ucpavky nebo i v pfipadé, pokud nebyly dostate¢né dotaZzeny po vyméné. Z tésnici
plochy manzety nesmi unikat jakykoliv material.

13

Spustte hfidel mixéru a zkontrolujte, jestli nedochazi k uniku. Pokud dochazi k uniku,
je nutné do kfiZe utdahnout Srouby, dokud uniky nepfestanou. Tésnici manzZetu nepfetahnéte
nebo dojde k pfedCasnému opotfebeni hfidele.
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6.22 Cisténi nadrze na material a prostoru snimace

Pro spravnou funkci je nutné nadrz na material kazdy rok nebo podle potfeby vycistit. PFi pouzivani stroje
se material usazuje po sténach nadrze a kolem krytu Cidla. Usazeny material zabranuje teplu dostat

se k Cerstvému materialu a je pficinou delSi doby zahfivani. Usazeny material bude rovnéz branit snimadi
teploty materialu pfi pfesném snimani, protoze bude izolovan od Cerstvého materialu. Usazeny material
musi byt ze stén nadrze seskraban nebo otlu¢en. Prostor mezi snimacem a krytem snimace musi byt
pro spravné snimani teploty rovnéz ocistén. Pro rozbiti materialu a jeho odstranéni ze stén nejlépe
obvykle funguje dlato na stlaéeny vzduch s rGzné velkymi hroty. Jakmile jsou stény a prostor kolem krytu
snimace ocistény, vSechny uvolnéné kusy z nadrze odstrante a mensi kusy vysajte.
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7.0 Jak pouzivat multimetr

Stroje Crafco pouzivaji pro napajeni hofaku, hydraulickych ventilt a spousté na elektrické aplikacni pistoli
stejnosmérny proud (DC) s napétim 12 V. DC napajeni probiha prostfednictvim 12 V akumulatoru.
Pokud je takto vozidlo vybaveno, elektricka hadice a aplikacni pistole pouzivaji 3fazovy stfidavy proud
(AC) o napéti 24 V. Napajeni stfidavym proudem probiha z generatoru, ktery je umistén pod chladiCem.
Tento systém nema zadné uzemnéni, takze neni moznost Urazu elektrickym proudem, pokud nejste

mezi 2 fazemi. POZNAMKA: Kontrolujte pouze intenzitu proudu na hadici upinacim ampérmetrem.

Napajeni stejnosmérnym proudem o napéti 12 V predstavuje malé nebezpedi urazu elektrickym
proudem. Manipulaci se stejnosmérnymi napajecimi systémy vénujte dostate€nou pozornost,
protoze jsou schopny produkovat velké proudy.

7.1 Kontrola stejnosmérného napéti pomoci multimetru

Pfipojte sondy k multimetru.

Nastavte rozsah do polohy, ktera obsahuje 12 voltl nebo vice.

Cervenou sondou se dotknéte kladné strany prislusenstvi a ernou sondou uzemnéni. V pFipadé,
Ze polozka, kterou kontrolujete ma pfipojeny uzemnovaci vodi¢, potom pouZijte toto uzemnéni
nebo muzete pouzit nelakované plochy na ramu.

7.2 Kontrola stridavého napéti pomoci multimetru

Pfipojte sondy k multimetru.
Nastavte rozsah do polohy, ktera obsahuje 24 volti nebo vice.
Testovani napéti generatoru probiha ve tfech krocich. V8echny 3 hodnoty musi byt v rozmezi 24-30 V
stfidavého proudu.
* Dotknéte se Cervenou sondou bilého vodie generatoru a ¢ernou sondou zeleného vodice
* generatoru.
» Dale presurite ¢ernou sondu na ¢erny vodic.
» Pak pfesunte ¢ervenou sondu na zeleny vodic.

7.3 Kontrola odporu (Ohmy)

PFipojte sondy k multimetru. Viz Obrazek 7.1 Standardni multimetr.
Poznamka: Pfi kontrole ohmu nemuze byt obvod uzavien. To znamena, Ze jeden konec vodi¢ bude
muset byt odpojen.

7.3.1 Jak zkontrolovat prachodnost vodice

Nastavte multimetr na volbu ,Akusticka prdchodnost®. Nyni se dotknéte sondou obou koncu méfeného
vodiCe. V pfipadé, Ze vodi¢ neni pferuden, se na displeji multimetru objevi ,0“ a ozve se zvukovy signal.

7.3.2 Jak zkontrolovat RTD snimac¢

Voli¢ nastavte na ohmy Q. Pokud ma vas multimetr rizné rozsahy, nastavte rozsah 2 k nebo 2000 ohmu.
Dotknéte se sondou obou Sroubu nebo vodi¢d snimace. Bude-li multimetr v rozsahu 2 k, objevi se udaj
ve tvaru X.XX nebo ve tvaru XXX.X, pokud bude multimetr v rozsahu 2000.
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7.4 Kontrola velikosti elektrického proudu

Multimetr Ize pouzit ke kontrole velikosti elektrického proudu do 10 ampérl stfidavého

nebo stejnosmérného proudu. Pfi kontrole velikosti elektrického proudu elektrické hadice vzdy pouzijte
multimetr s upinanim. Velikosti proudu v hadici mGze dosahovat az 35 ampért. Multimetr pfipevnéte
soucasné pouze k jednomu vodici. Nezapomerite, Ze vétSina multimetrd s upinanim nefunguje

na stejnosmérném proudu.

e TALE AMS
FLUKE R

Akusticka priichodnost

* Hadice, aplikacni
pistole a dratova
pfipojeni

Ohmy Q

* Snimace

* Hydraulické civky

» Zapalovaci civka
hofaku

Stejnosmérné napéti

* V8e kromé
generatoru

Pouzijte tyto porty

Nepouzivejte port

pojistky, ten je uréen

pro ampéry.

Stridavé napéti ~
* Vystup generatoru

Obrazek 7.1 Standardni multimetr
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Stejnosmérné napéti
* VSe kromé
generatoru

Stridavé napéti ~
* Vystup generatoru

Ohmy Q
* Snimace
* Hydraulické civky ) o
« Zapalovaci civka Ampéry stiidavého
proudu

horaku
¢ Proud hadice

Akusticka
prichodnost

* Hadice, aplikacni
pistole a dratova
pfipojeni

Obrazek 7.2 Upinaci ampérmetr / multimetr
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8.0 Reseni problému

8.1 Reseni problémi hotraku

8.1.1 Priznak: Nedojde k zapaleni horaku

Tabulka 8-1 Reseni zékladnich vizualnich problémi hotraku

Krok

Mozna pri€ina

Pokud . ..

1

Zacnéte s feSenim problému u ovladaci
skfifiky. Bézi motor?

Ano, pokracujte krokem 2.
Ne, nastartujte motor.

POZNAMKA: Odstrariovat problémy hotaku
muzete i bez spusténého motoru, ale pak je
nutné zapoijit k akumulatoru nabijecku

a zapnout kli¢ek zapalovani do polohy ,ON*
(ZAP).

2 | Je packovy piepina¢ ,POWER*® (napajeni) Ano, pokracujte krokem 3.
v zapnuté poloze ,ON“ (ZAP)? Ne, pfepnéte packovy prepinaé do zapnuté
polohy ,ON* (ZAP).
3 | Je Ciselnik materialu a Ciselnik horkého oleje Ano, pokracCujte krokem 4.
nastaven na spravnou provozni teplotu? Ne, nastavte material podle typu
pouzivaného materialu a horky olej o 38 °C
(100 °F) nad nastaveny bod materialu.
4 | Je odecet na Ciselniku materialu a Ciselniku Ano, pokracCujte krokem 5.
horkeého oleje trojciferne kladne Ne, pfejdéte na Tabulku 8-2 Reseni
Cislo? elektrickych problému horaku Krok 4
5 | Sviti ¢ervena kontrolka ,Burner” (Horak)? Ano, pokracujte krokem 6.
Ne, prejdéte na Tabulku 8-2 Reseni
elektrickych problému hofaku Krok 4
6 | Je plna nadrz na motorovou naftu? Ano, pokracujte krokem 7.
Ne, naplite nadrz nebo se ujistéte,
zda mate dostatek paliva na cely den.
7 | Bylo v nadrzi malo paliva nebo byla nadrz Ano, potfebujete odvzdusnit hofak,
prazdna? pokracujte na Tabulku 8-6 Odvzdu$néni
dieselového hofaku
Ne, pokracujte krokem 8.
8 | Vychazi z vyfukového kominu kouf? Ano, pfejdéte na Tabulku 8-7 Z vyfukového
kominu vychazi kouf
Ne, pokracujte krokem 9.
9 Hofak pracuje spravné, ale zda se, Ze trva Ano, pfejdéte k Tabulce 8-9 Material

daleko déle, nezZ dosahne provozni teploty?

se ohfiva pomalu

Ne, kontaktujte spole¢nost Crafco, Inc.
a promluvte si se servisnim technikem.

©2015 Crafco, Inc. VSechna prava vyhrazena
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Tabulka 8-2 Reseni elektrickych problému horaku

Krok

Mozna pri€ina

Pokud . ..

Je packovy prepina¢ ,POWER® (napajeni)
v zapnuté poloze ,ON* (ZAP)?

Ano, pokracujte krokem 1a.

Ne, pfepnéte hlavni vypina¢ do zapnuté
polohy ,ON* (ZAP).

la | Je hodnota vystupniho napéti na packovém Ano u obou, pokradujte krokem 2.
fepinaci ,POWER" (Napajeni) 12 V DC? o
prep (Napajeni) Ne, viz dale.
L Ne u oranzového i ¢erveného vodice,
(Viz obrazek 8.1 Elektrické schéma (C. DILU pokradujte krokem 1b.
26582).) (Zkontrolujte Cerveny i oranzovy
vodic.) Ne u oranzového a Ano u Cerveného,
vymérite packovy pfepina¢ ,POWER*
(Napajeni).
1b | Vypadl jisti¢? Ano, vynulujte jisti¢ stisknutim tlacitka,
které vyskocilo.
Ne, pokracCujte krokem 1c.
1c | Je hodnota vystupniho napéti na jistici Ano u obou, pokracujte krokem 2.
12 V DC? (Zkontrolujte oba Cervené vodice). o,
Ne, viz dale.
Ne na €erveném vodi€i mezi jisti¢em
a packovém piepinaci napajeni a
Ano na ¢erveném vodici mezi jistiCem
a akumulatorem, vymérite jistic.
Ne, na ¢erveném vodiCi mezi jistiCem
a akumulatorem, pokracujte krokem 1d.
1d | Je hodnota vystupniho napéti na akumulatoru Ano, zkontrolujte pferuseni vodi¢u nebo

12V DC?

Spatné pfipevnéni vodi¢l na akumulatoru
a jistici.
Ne, vas akumulator neni dostate¢né

nabity. Akumulator bud’ nabijte nebo
vymeénte.

©2015 Crafco, Inc. VSechna prava vyhrazena
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Tabulka 8-2 Reseni elektrickych problémi horaku (pokraéovani)

Krok Mozna pricina Pokud . ..
2 Je odecet na displeji materialu a horkého oleje Ano, pokracujte krokem 3.
¢islo se tremi ¢islicemi? L
Ne, pokraCujte krokem 2a.
2a | Je mezi napajenim a ukostfenim na relé Ano, pokracujte krokem 2b.
PAKSTAT hodnota napéti 12 V DC, pro ktery N K lui . e, v
nedochazi k odectu na displeji (kontrola . © 2z ’onvt_ro ujtev p’rerus‘f[n vodlcu’peb’o
materialu, svorky €. 3 a €. 5)? (kontrolni Spatne pripevnent vodicu na napajen
svorky €. 3 a €. 5 horkého oleje.) a ukostreni.
Stale Ne, vymérite modul PAKSTAT.
2b | Je zobrazen odecet -1? Poznamka: K tomu Ano, zkontrolujte snima¢ RTD, zda voda
dochazi pouze tehdy, kdyz je zkrat v obvodu nebo kondenzace pod krytkou ¢&i koroze
snimace. nezpusobuje zkrat.
Ne, pokracujte krokem 2c.
2c | Je zobrazen odecCet 1? Poznamka: K tomu Ano, znamena to, Ze existuje preruseni
dojde pouze tehdy, kdyZ obvod snimace neni ve dvou vodi¢ich mezi snimacem RTD
uzavfen. a modulem PAKSTAT. Za¢néte u snimace
a pokracCujte zpét do ovladaci skfinky
a hledejte prerudené vodice.
Ne, pokracujte krokem 2d.
2d | Je zobrazeny odecet prazdny? (PovSimnéte Ano, prepojte plochy kabel, ktery je
si, kam smérfuje Cerveny prouzek na plochém zapojeny do zadni ¢asti zobrazovace,
kabelu, nez jej prepojite.) ktery je prazdny, do vedlejSiho
zobrazovace. Pokud se zobrazi Cislo
se tfemi Cislicemi, je prazdny zobrazovac
vadny a je nutné jej vymeénit. Pokud
zobrazovac zUstava prazdny, pokracujte
krokem 2e.
2e | Zobrazovac je stale prazdny Pouzijte plochy kabel hadice a zapojte jej

mezi prvni prazdny zobrazova¢ a modul
PAKSTAT pro pfislusny zobrazovac.
Pokud se zobrazi Cislo se tfemi gislicemi,
je pGvodni plochy kabel vadny a je nutné
jej vymeénit. Pokud je zobrazovac stale
prazdny, je vadny modul PAKSTAT

a je nutné jej vyménit.

©2015 Crafco, Inc. VSechna prava vyhrazena

.......................................................... Reseni problém( 8-3




INC

AN ERGON Ei COMPANY

Patcher Il manual dilu

Kapitola 8 ReSeni problémd

Tabulka 8-2 Reseni elektrickych problémi horaku (pokraéovani)

Krok Mozna pfi€ina Pokud . ..
3 | Je mezi Sedym vodiCem na svorce €. 3 relé Ano, pokracujte krokem 4.
Hot Oil PAKSTAT Ne. zk luite perugent o
a Cernym uzemnovacim vodiCem na svorce . € 2 ’on:c.ro u1tev p’r erugtvagl vodicd nelv)o
&. 5 napéti 12 V DC? Spatné pfipevnéni vodi¢l na svorce €. 3 a 5.
Stale Ne, vymeénte modul Hot Oil PAKSTAT.
4 | Je mezi Sedym vodiCem na svorce €. 6 relé Ano, pokracujte krokem 5.
Hot Oil PAKSTAT a ¢ernym uzemnovacim ..
vodiéem na svorce &. 5 napéti 12 V DC? Ne, pokracuijte krokem 4a.
4a | Je mezi oranzovym vodi¢em na svorce Ano, pokracujte krokem 4b.
€. 3 relé Material PAKSTAT a ¢ernym ..
uzemnovacim vodi¢em na svorce €. 5 napéti Ne, pokracujte krokem 4c.
12V DC?
4b | Existuji pferuSené vodiCe nebo Spatné Ano, opravte poskozeni a opakujte krok 4.
pfipevnéni vodi¢l mezi oranzovou svorkou Ne. k Ktui o Crafco. |
€. 3 relé Material PAKSTAT a Sedou svorkou ©, orl1ta ttujt,e spo ec.no§t tra ﬁo.’k ne.
&. 6 relé Hot Oil PAKSTAT? (Také zkontrolujte a promiuvie si se servisnim technikem.
svorkovnici, pfes kterou prochazi tento Sedy
vodic.)
4c | Je mezi oranzovym vodi¢em na svorce Ano, zkontrolujte svorku €. 3 Material
€. 3 relé Material PAKSTAT a ¢ernym PAKSTAT na preru$eny vodi¢ nebo Spatné
uzemnovacim vodi¢em na svorce €. 5 napéti pfipevnéni vodiCe. Pak znovu zkontrolujte
12V DC? napéti 12 V DC mezi oranzovym vodi¢em
na svorce ¢. 3 Material PAKSTAT a ¢ernym
uzemfovacim vodi¢em na svorce €. 5.
Pokud stale Ne, vyménte material PAKSTAT.
4d | Je mezi oranzovym vodi¢em na svorce Ano, pak by mélo byt 12 V DC na svorce
€. 3 relé Material PAKSTAT a ¢ernym ¢.3 relé Material PAKSTAT, zkontrolujte
uzemnovacim vodi¢em na svorce €. 5 napéti preruseny vodi€ nebo Spatné pfipevnéni
12V DC? vodice.
Ne, pokracujte krokem 4e.
4e | Existuji pferuSené vodiCe nebo Spatné Ano, opravte poskozeni a opakujte krok 4a.

pfipevnéni vodi¢u mezi svorkou €. 3
oranzového vodice relé Material PAKSTAT,
svorkou ¢&. 3 oranzového vodice, svorkou
¢. 5 ¢erného zemniciho vodice

a svorkou

¢. 3 oranzového vodice relé Hot Oil
PAKSTAT? (Také zkontrolujte svorkovnici,
pres kterou prochazi tento oranzovy vodic.)

Ne, kontaktujte spole¢nost Crafco, Inc.
a promluvte si se servisnim technikem.
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Tabulka 8-2 Reseni elektrickych problémi horaku (pokraéovani)

Krok

Mozna pfi€ina

Pokud . ..

Je mezi Sedym vodi¢em na svorce €. 7 relé
Hot Oil PAKSTAT a ¢ernym uzemnovacim
vodi¢em na svorce €. 5 napéti 12V DC?

Ano, pokracujte krokem 6.

Ne, zkontrolujte pferuseni vodice nebo
Spatné pfipevnéni vodice na svorce €. 7 relé
Hot Oil PAKSTAT a opakuijte krok 5.

Stale Ne, pak vyménte modul Hot Qil
PAKSTAT.

6 | Je mezi zelenym vodi¢em svorky Ano, pokracujte krokem 7.
elektromagnetu na ramu a ¢ervenym vodi¢em N Kracuite krokem 6
a ernym uzemiovacim vodi¢em napéti 12 &, pokracujte krokem 6a.
V DC? (Elektromagnet se nachazi vedle
hofaku.)

6a | Existuji pferudené vodice nebo Spatné Ano, opravte poskozeni a opakujte krok
pfipevnéni vodi€u mezi zelenym vodicem Krok 6.
svorky elektromagnetu na ramu a ¢ervenym Ne. k Ktui o Crafco. |
vodi¢em, ¢ernym zemnicim vodi¢em nebo e Ionta tl_JJte Spo gcnpst rr‘:"‘ CI? nec.a
Sedym vodi¢em na svorce €. 7 relé Hot Qil promluvte si se servisnim technikem.
PAKSTAT? (Také zkontrolujte svorkovnici,
pfes kterou prochazi tento zeleny vodic a
méni se na Sedy uvnitf ovladaci skfirky.)

7 | Je mezi bocni svorkou elektromagnetu na Ano, pokracujte krokem 8.
ramu vedouci k velkému ¢ervenému vodidi N Kracuite krokem 7
hofaku a ¢ernym uzemnovacim vodi¢em €, pokracujte krokem fa.
napéti 12 V DC?

7a | Je mezi bocni svorkou elektromagnetu Ano, vyménte elektromagnet na ramu.
na ramu vedouci k ¢ervenému vodiCi N Kraduite krok 7b
akumulatoru a ¢ernym uzemrovacim vodi¢em €, pokracujte krokem fb.
napéti 12 V DC?

7b | Je mezi svorkou jistiCe vedouci k Cervenému Ano, zkontrolujte pferudeny vodi¢ nebo
vodici elektromagnetu na ramu a Spatné pfipevnéni vodi¢e mezi témito
¢ernym uzemnovacim vodi¢em pfihradky dvéma body.
akumulatoru napéti 12 V DC? (Jisti¢ se N Kraduite krok .
nachazi pod piihradkou akumulatoru.) 8, pokracujte krokem 7c.

7c | Je mezi svorkou jistice vedouci k Cervenému Ano, pockejte 15 sekund a opakujte krok
vodici akumulatoru a ¢ernym uzemnovacim 7b.
\Iscgj’l?cem pfihnradky akumulatoru napéti 12 V Stale Ne, v kroku 7b vyméiite jistic.

Ne, pokracujte krokem 7d.
7d | Je mezi malym Cervenym vodiCem Ano, zkontrolujte pferudeny vodi¢ nebo

akumulatoru a zapornou svorkou akumulatoru
napéti 12 V DC?

Spatné pfipevnéni vodi¢e mezi témito
dvéma body.

Ne, pokracCujte krokem 7e.

©2015 Crafco, Inc. VSechna prava vyhrazena
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Tabulka 8-2 Reseni elektrickych problémi horaku (pokraéovani)

Krok

Mozna pri€ina

Pokud ...

Te

Je mezi kladnou svorkou akumulatoru
a zapornou svorkou akumulatoru napéti 12 V
DC?

Ano, zkontrolujte pferuseny vodi¢ nebo
Spatné pfipevnéni vodi¢e mezi malym
Cervenym vodicem a jistiCem.

Ne, vymérite akumulator.

8 | Vyjméte Sestikolikovou zastrCku z hofaku. * Ano, pokracujte krokem 9.

Je mezi Cervenym vodicem a Cernym ) «  Ne, zkontrolujte pferueni vodiée nebo
uzemnovacim vodicem napéti 12V DC* patné pripevnéni vodiée u obou vodi&u.

9 | Je mezi bilym vodi€em a ¢ernym * Ano, pokracujte krokem 10.
uzemnovacim vodicem napéti 12V DC? «  Ne, zkontrolujte pferueni vodiée nebo

Spatné pfipevnéni vodice u bilého vodice.

10 | Zapojte Sestikolikovou zastréku zpét * Ano, pokracujte krokem 11.
do horaku, povolte dva Srouby zajistujici «  Ne, zkontrolujte pferueni vodiée nebo
na misté SS regulator a polozte jej stranou $patné pripevnéni vodice u obou vodi&i.
se vSemi vodici pfipojenymi. Je mezi
Cervenym vodi¢em a ¢ernym uzemrovacim
vodi¢em ve spojovaci skfifice napéti 12 V
DC?

11 | Je mezi bilym vodi¢em a ¢ernym * Ano, pokraCujte krokem 12.
uzerrlrjlovacim vodi¢em ve spojovaci skfifice «  Ne, zkontrolujte prerueni vodice nebo
hapéti 12’V DC? $patné plipevnéni vodice u bilého vodide.

12 | Odpojte Sestikolikovou zastrCku od horaku, * Ano, pokraCujte krokem 13.
odsroubujte matice vodicl mezi dvéma bilymi |, ng kontaktujte spole&nost Crafco, Inc.
VOd'cf" dV(vama’celrvenymvl VOd',C' . . a promluvte si se servisnim technikem.

a dvéma ¢ernymi uzemnovacimi vodici,
pak znovu zapojte téchto Sest vodicu bily
na bily, Eerveny na Cerveny a erny na Cerny
a znovu zapojte zastr¢ku hofaku. Je mezi
Cervenym vodi¢em a ¢ernym uzemnovacim
vodi¢em napéti 12 V DC? (Zkontrolujte spodni
stranu matic vodicu.)
13 | Je mezi bilym vodi¢em a ¢ernym * Ano, pfejdéte k Tabulce 8-3 Testovani SS

uzemnovacim vodi¢em napéti 12 V DC?
(Zkontrolujte spodni stranu matic vodicu.)

regulatoru

Ne, kontaktujte spole¢nost Crafco, Inc.
a promluvte si se servisnim technikem.
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8.2 Elektrické schéma

57856- OVLADACI PANEL
Polozky nejsou uvedeny v akluaini poloze
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Obrazek 8.1 Elektrické schéma (C. DILU 26582)
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8.3 ZkousSeni SSregulatoru

Tabulka 8-3 ZkouSeni SS regulatoru

Krok Laboratorni zkouSeni SS reguléatoru

OdSroubujte vSechny matice vodicl pfipevnujici SS regulator k hofaku.

Pfipevnéte Cerny uzemnovaci vodi¢ na zapornou svorku akumulatoru.

Pfipevnéte Cerveny vodi¢ na kladnou svorku akumulatoru.

A w| N|R

Pfipevnéte bily vodi¢ (Enable) na kladnou svorku akumulatoru, aby se zahajila zkou$ka.
(Regulatory Genesis Il maji 15sekundové zpozdéni.)

* Na oranzovém (motor dmychadla) vodi¢i by mélo byt napéti 12 Vdc (vzdy).

* Na modrém (zapalovani) vodici by mélo byt napéti 12 Vdc.

* Na fialovém (elektromagnet paliva) vodici by mélo byt napéti 12 Vdc (po zpozdéni).

5 | Zkrutte zluté vodi¢e dohromady (po registraci napéti) na oranzovy, modry a fialovy vodig.
* Na oranzovém (motor dmychadla) vodi¢i by se mélo udrzovat napéti 12 Vdc.

* Na modrém (zapalovani) vodic¢i by mélo napéti po 15 sekundach zmizet.

* Na fialovém (elektromagnet paliva) vodici by se mélo udrzovat napéti 12 V DC.

6 | Pokud se néktery z vySe uvedenych testll nezdafri, vymeérite SS regulator.

8.4 Reseni problémi horaku

Tabulka 8-4 Reseni problémi horaku

Krok Reseni problém horaku

1 | Vyjméte napajeci Sndru z palivového elektromagnetu.

Zkontrolujte elektricky odpor mezi svorkami palivového elektromagnetu.

2
3 | Pokud je odelet mezi 15-25 ohmy, je civka dobra.
4

Pokud je odeCet mimo vySe uvedeny rozsah nebo méfici pristroj indikuje preruseny obvod,
vyménte palivovy elektromagnet.
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8.5 Reseni problému civky zapalovani
Tabulka 8-5 Reseni problému civky zapalovani

Krok ZkousSka civky zapalovani

1 Ujistéte se, zda je hofak vypnuty.

2 Zkontrolujte elektricky odpor mezi kazdou pruzinou a ukostfenim (nechranény kov na hofaku).

3 Mefici pfistroj by mél ukazovat méné nez 2000 ohmu. (Odecty si poznamenejte, pouzijete je
v kroku 5.)

4 Zkontrolujte elektricky odpor mezi obéma pruzinami. (Odecet si poznameneijte, pouzijete jej v
kroku 5.)

5 Zapalovani vyménte v téchto pfipadech:
* Rozdil mezi ode¢tem odporu dvou pruzin vuci ukostieni je vétsi nez 20 %.
»  Odpor pruziny vici pruziné neni pfiblizné dvakrat vétSi nez pruziny vici ukostreni.

8.6 0Odvzdusnéni dieselového horaku
Tabulka 8-6 Odvzdusnéni dieselového horaku

Krok Odvzdusnéni dieselového horaku

1 | Umistéte pod stroj pfed hofak nadobu na ole;.

2 | Pomoci klice 9,5 mm (3/8%) povolte odvzduSnovaci ventil na palivovém Cerpadle. Viz obrazek
8.3 Nastaveni vzduchu dieselového hofaku

3 | Otocte klickem zapalovani do zapnuté polohy ,ON“ (ZAP) a pak pfepnéte packovy prepinac
napajeni do polohy ,ON* (ZAP). Z odvzdusnovaciho ventilu by mélo vytékat palivo. Chcete,
aby palivo bylo bez vzduchovych bublinek, coz mize vyzadovat nékolikanasobné vypnuti

a zapnuti klicku zapalovani (do polohy ,OFF* (VYP) a ,ON* (ZAP)).

4 Umoznéte, aby se hofak na 30 sekund zapnul a vypnul.

Utahnéte odvzdusSnovaci ventil.
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8.7 Z vyfukového kominu vychazi kouf

Tabulka 8-7 Z vyfukového kominu vychazi kouf

Krok Z vyfukového kominu vychazi kouf

1 | Bily kouf indikuje, Ze hofakem je prohanéno pfili§ mnoho vzduchu. Povolte Sroub vzduchové
klapky a ota¢enim vzduchovou klapkou doleva zvySujte a otaCenim doprava sniZujte mnoZzstvi
prochazejiciho vzduchu. Viz obrazek 8.3 Nastaveni vzduchu dieselového hofaku, kde jsou
uvedena spravna nastaveni vzduchu a diagram.

2 Cerny kouf indikuje, Ze tryskou hofaku je prohanéno pfilis mnoho paliva nebo Ze hofakem
neni prohanéno dostateéné mnoZzstvi vzduchu. Nejprve zkontrolujte napéti akumulatoru,
pak pokracujte nastavenim vzduchu a pak pokracujte sestavou elektrody.

3 | Pomoci klice 7/16“ odSroubujte matici médéného palivového vedeni pfiSroubovanou k vedeni
trysky. Viz obrazek 8.2 Nastaveni elektrody dieselového hofaku. Dale odSroubujte pojistnou
matici pro trubku trysky. Pak povolte zamky na civce zapalovani a otevrete civku zapalovani.
Odstrante sestavu vedeni trysky.

4 | Podle obrazku 8.2 Nastaveni elektrody dieselového hofaku se ujistéte, zda jsou elektrody
ve spravne poloze. Povolte svorku pfidrZujici elektrody na misté, aby je bylo mozné
nastavit. Zkontrolujte porcelanovy keramicky izolator, zda nevykazuje znamky popraskani.
Dale zkontrolujte hrot kazdé elektrody, abyste se ujistili, zda stale maji ostry bod a nejsou
zakulacené.

5 Pokud od posledni vymeény trysky hofaku uplynulo vice nez 500 hodin, spole¢nost Crafco
doporucuje vymeénit v tento moment trysku hofaku.

6 | Znovu smontujte hofak pomoci opacného poradi v kroku 3.

7 | Odstrarite sestavu hofaku odSroubovanim ¢tyf (4) matic 9,5 mm (3/8%), které pfichycuji hofak
ke skfini hofaku.

8 | S pouzitim kontrolniho zrcatka zkontrolujte, zda izolace ve skfini hofaku neni nasakla
motorovou naftou.

9 Pokud je izolace nasakla motorovou naftou, bude tfeba odstranit prfedni ¢elo skfiné hofaku
a vyménit izolaci.

10 | Smontujte skfin hofaku a horak.
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8.8 Nastaveni elektrody horaku

—=| |=—5/32

R 14

ELEKTRODA
=
v 7_
- p—
S
BB e TRYSKA

Obrazek 8.2 Nastaveni elektrody dieselového hoiaku
8.9 Nastaveni vzduchu horaku

Tabulka 8-8 Nastaveni vzduchu horaku

Nastaveni hlavniho horaku

Nastaveni horaku skrifnky na nastroje

Vzduchova klapka 8 4
Vzduchové pasmo 2 0
Tlak paliva 140 PSI 140 PSI

Civka zapalovani

zamek

Sroub vzduchové klapk

Médéné palivové veden'/

U

Sada tlakoméru paliva

Drazkovana matice.

Nastaveni vzduchu #

Vzduchova klapka

Odvzdusniovac

SS regulator \

Tlak paliva
Sefizeni

Tlakomér paliva

Obréazek 8.3 Nastaveni vzduchu dieselového hofaku
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8.10 Material se ohfiva pomalu

Tabulka 8-9 Material se ohfiva pomalu

Krok Material se ohfiva pomalu

1 Pfi polovicni nebo nizsi hladiné materialu otevfete viko pro nakladani materialu a zkontrolujte
vnitfni hranu nadrze na material. Ovérte, zda se podél horni poloviny nadrze na material
nevyskytuji usazeniny starého, vyschlého a ztvrdliého materialu.

2 | Pokud k tomu doSlo, bude nutné vypustit (spotfebovat) zbytek materialu, ktery se nachazi

v nadrzi. Kdyz je nadrz prazdna, odstrante usazeny material pomoci dlata na stlaceny vzduch.
Ze stén a stropu nadrze na material odstrante maximalni mozné mnozstvi usazeného materialu.
Ze dna nadrze na material odstrarite staré zbytky materialu. Toto je tfeba provést kazdych 500
hodin, nebo jak to vyZaduji podminky.

Zkontrolujte hladinu teplonosného oleje, znatka na mérce je pro teplotu 21 °C (70 °F).

Zkontrolujte zaznamy o posledni servisni vyméné teplonosného oleje. Pokud ubéhlo
vice nez 500 hodin nebo uplynul jeden rok, musite olej vyménit.

5 | Mnoho servisnich stfedisek spole¢nosti Crafco, Inc. mize provést tyto kroky za vas. Chcete-li
se dozvédét vice, obratte se na mistni servisni stredisko.

8.11 Reseni probléma mixéru
8.11.1 Pfiznak: Mixér se neto¢€i

Tabulka 8-10 Reseni zakladnich vizualnich problémi mixéru

Krok Mozna pri€ina Pokud . ..

1 | Zacnéte s feSenim problému u ovladaci * Ano, pokracujte krokem 2.
skfifky. Je pfepina€ pro ovladani mixéru

) t nah bo doli? * Ne, otoCte spina€ pozadovanym smérem.
pfepnut nahoru nebo dol(*

2 | Jsou dvitka pro nakladani materialu zaviena? |+ Ano, pokracujte krokem 3.
* Ne, zavrete dvifka pro nakladani materialu.

3 | Je packovy prepinac¢ ,Mixer* v * Ano, pokracujte krokem 4.

poloze ,po sméru hodinovych ruci¢ek“? «  Ne, pfepnéte packovy prepina& do polohy

po sméru hodinovych rucicek.

4 Pfesurnite packovy piepinac ,Mixer“ do polohy |+ Ano, pokradujte krokem 5.

»PO sméru hodinovych rucicek”. «  Ne, prejdéte na Tabulku 8-12 Regeni

elektrickych problémd mixéru

Pohybuje se michadlo?
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Tabulka 8-11 Res$eni zakladnich vizuélnich problému mixéru (pokraéovani)

Krok Mozna pri€ina

Pokud . ..

5 Otevrete dvifka pro nakladani materialu.
Nachazi se v nadrzi vice nez Sest (6)
nerozpusténych kust materialu?

* Ano, ty mohou zpusobit zaseknuti michadla.
Pouzijte packovy pfepinaC mixéru,
abyste posunuli michadlem dopfedu a
dozadu, az se material rozpusti dostate¢né
na to, aby umoznil pohyb michadla vpfed bez
zaseknuti.

« Ne, prejdéte na Tabulku 8-12 Reseni
elektrickych problému mixéru

6 | Je hladina hydraulické kapaliny blizko
stfedu prizorové meérky nebo vyse?

* Ano, pokracujte krokem 7.
* Ne, doplite olej na stfed priizorové mérky.

7 | Je hydraulicky tlak pfili§ nizky?

* Ano, resetujte tlak. Viz Tabulka 8-15 Reseni
hydraulickych problém( mixéru Krok 3.

« Ne, prejdéte na Tabulku 8-12 ReSeni
elektrickych problému mixéru

Tabulka 8-12 Re$eni elektrickych probléma mixéru

Krok Mozna pricina

Pokud ...

1 Ma viko uplny kontakt se spinaem?

* Ano, pokracCuijte krokem 1a.

* Ne, upravte umisténi spinace tak, aby viko
spinacC aktivovalo.

la | Je funkce spinace nepferusena, pokud
je uplné stlacen? Pouzijte ampérmetr

oba koliky na spinaci.

nastaveny na pruchodnost a zkontrolujte

* Ano, pokracCujte krokem 2.
* Ne, spinacC vika je Spatny Vyménte spinac.

2 | Je mezi ervenym vodi¢em spinace vika

a blizkym ukostfenim napéti 12 V DC?
(Zkontrolujte Cerveny a zeleny vodi¢ ve
spodni Casti spinace vika pfi zavieném
viku.)

* Ano u obou vodi¢l pokracujte krokem 3.

* Ano, pouze na jeden Cerveny vodi¢, pokud
je viko uzavreno. Pfenastavte spinac vika
tak, ze viko spinac zcela stlagi a poté znovu
zkontrolujte napéti 12 V DC. Pokud dojde
ke stejnému vysledku, vyménte spinac vika.

* Ne, zkontrolujte pfepaleni pojistky, pferuseny
vodi¢ nebo Spatné pfipevnéni vodi¢e mezi
spinatem vika a spinatem zapalovani motoru.

3 | Je uzavieny obvod mezi zelenym vodi€em |+ Ano, pokraCujte krokem 4.

na spinaci vika a zelenym vodi¢em
na spinadi mixéru?

* Ne, zkontrolujte pferuSeni vodi¢e nebo
Spatné pripevnéni vodi¢e u zeleného vodice
a na svorkach.
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Tabulka 8-13 Reseni elektrickych probléma mixéru (pokraéovani)

Krok Mozna pri€ina Pokud . ..

4 | Je mezi zelenym vodiCem prostfedniho koliku |«  Ano, pokraCujte krokem 5.
packového prepinace ,Mixer a hlavnimi
¢ernymi uzemnovacimi vodici napéti 12 V
DC?

* Ne, zkontrolujte pferuseni vodi¢e nebo
Spatné pfipevnéni vodi¢e mezi packovym
spinatem ,Mixer“ a spinatem vika.

5 | Je mezi rizovym vodi¢em spodniho koliku * Ano, pokracujte krokem 6.
packového prepinace ,Mixer‘ a hlavnimi
¢ernymi uzemnovacimi vodici napéti 12 V
DC? (S packovym prepinacem ,Mixer” v
poloze ,Po sméru hodinovych rugi¢ek®)

* Ne, vyménte packovy prepinac¢ ,Mixer".

6 | Sviti din zastr¢ka, pokud je packovy piepinaC |+ Ano, pokralujte krokem 7.
,Mixer v poloze ,Po sméru hodinovych «  Ne, vyméiite zastréku din.
rucicek?

(PFi pohledu dol na horni ¢ast hydraulického
ventilu je poloha mixéru nahoru din zastrcka,
oznacena po sméru hodinovych rucicek.)
(Viz obrazek 8.6 Usporadani din zastrcky.)

7 OdSroubujte stfedovy Sroub zastréky din, * Ano, elektricky systém mixéru pracuje

aby bylo mozné vytahnout zastréku din

Je mezi bo¢nimi koliky napéti 12 V DC?
(Viz obrazek 8.4 Kontrola napéti

0 zhruba 7 mm (1/4*) kvuli kontrole napéti.

spravné, prejdéte na Tabulku 8-15 Reseni
hydraulickych problému0 mixéru.

Ne, znovu zkontrolujte Zlutou kontrolku,
pokud se sviti a vy jste nenaméfili 12 V DC,

din zastreky ) vyméiite zastréku din.

8 | Michani po sméru hodinovych ruci¢ek * Ano, pokracujte krokem 9.
funguje, proti sméru hodinovych rucicek
vsak nikoliv.

9 | Je mezi fialovym vodi¢em horniho koliku * Ano, pokracujte krokem 10.

packoveého prepinace ,Mixer* a hlavnimi
¢ernymi uzemnovacimi vodici napéti 12 V
DC?

* Ne, vymérite packovy pfepinac ,Mixer".

(S packovym prepinacem ,Mixer* v poloze
»,P0o sméru hodinovych rucdic¢ek®)
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Tabulka 8-14 Reseni elektrickych probléma mixéru (pokraéovani)

Krok Mozna pri€ina Pokud . ..

10 | Sviti din zastrcka, pokud je packovy pfepinal |+ Ano, pokracujte krokem 11.
.Mixer* v poloze ,Proti sméru hodinovych «  Ne, vyméiite zastréku din.
rucicek*?

(PFi pohledu doll na horni ¢ast hydraulického
ventilu je poloha mixéru doll din zastrcka,
oznacena proti sméru hodinovych rucicek.)
(Viz obrazek 8.6 Usporadani din zastrcky)

11 | OdSroubuijte stfedovy Sroub zastréky din, * Ano, elektricky systém mixéru pracuje
aby bylo mozné vytahnout zastréku din spravné, prejdéte na Tabulku 8-15 ReSeni
o zhruba 7 mm (1/4%) a zkontrolovat tak hydraulickych problém( mixéru.
napéti.

* Ne, znovu zkontrolujte kontrolku din
zastréky, pokud se rozsviti a vy jste
nenaméfili 12 V DC, vymérite din zastréku.

Je mezi bo¢nimi koliky napéti 12 V DC?
(Viz obrazek 8.4 Kontrola napéti din zastrcky )

Obrazek 8.4 Kontrola napéti din zastrécky
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8.12 Reseni hydraulickych probléma mixéru

Tabulka 8-15 Reseni hydraulickych problémt mixéru

Krok Mozna pri€ina

Pokud ...

1 | Zmagnetizuje se civka, kdyz sviti Zluta
kontrolka zastr¢ky din?

* Ano, pokracujte krokem 2.

* Ne, vyjméte zastrcku din, poté vyjméte
civku odSroubovanim matice na konci civky.
S odstranénou civkou znovu pfipojte zastréku
din a vloZte kovovy Sroubovak do stfedu civky.
Pak jim pohnéte e kraji civky, abyste zjistili,
zda je civka magneticka. Pokud neni, znovu
zkontrolujte, zda je zastrcka din zapojena
do civky a zda sviti zluta kontrolka. Pokud
civka stale neni magneticka, vymérite ji.

2 | Je odleh¢geni tlaku nastaveno spravné?

(Pro nastaveni tlaku viz obrazek 8.5
Misto upravy hydraulického tlaku.)

* Ano, pokracujte krokem 3.

* Ne, nejprve vypnéte motor, pak odpojte
jednu ze dvou hydraulickych hadic vedoucich
k hydraulickému motoru michadla, vickem
uzavrete fitinku na motoru a pouzijte
manometr 3 000 PSI se spravnou fitinku JIC,
ktery pfipojte k hadici. Nastartujte motor,
zapnéte hlavni napdjeni v ovladaci skfince,
prepnéte packovy prepinac ,Mixer“ do polohy
»,P0 sméru hodinovych ruci¢ek” a odectéte
tlak na manometru. Pokud je tfeba tlak
upravit, pouZijte pfetlakovy ventil oznaceny
,RVA®, povolte pfituznou matici a upravte tlak
Sroubem s vnitinim Sestihranem na konci
pretlakového ventilu. Otacenim doprava tlak
zvysite a doleva snizite, potom utahnéte
prituZnou matici, aby se nastaveny tlak
aretoval. Dale vypnéte motor, odstrante vicko,
manometr a zapojte zpét hadici.

3 | Je hydraulicky tok z hydraulického Cerpadla |+  Ano, kontaktujte spole¢nost Crafco, Inc.

spravny?

a promluvte si se zakaznickym servisem.

* Ne, kontaktujte mistni obchod s hydraulikou,
abyste zjistili, zda dokazi provést zkousku
pratoku hydraulického ¢erpadla pomoci
informaci uvedenych na obrazku 8.5 Misto
upravy hydraulického tlaku

©2015 Crafco, Inc. V8echna prava vyhrazena ...................
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Nastaveny tlak = 965 kPa (1800 PSI) '

Port sefizeni tlaku

Zastrcka po smeru hodinovych [ 4~ Zastréka proti sméru hodinovych
rucicek " rucicek
(Strana s portem sefizeni tlaku)
ks 3

Obrazek 8.6 Usporadani din zastrcky

©2015 Crafco, InC. VEechna Prava VYNIazena ...........cooouiiiiiiiiiiiie et Reseni problém0( 8-17




CRAFGOM Patcher Il manual dild

AN ERGON Ei COMPANY

Kapitola 8 ReSeni problémd

8.13 Hydraulické schéma
HYD. CERPADLO - DIL 56807
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Obrézek 8.7 Hydraulické schéma (C. DILU 26589)
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8.14 Ohmicka hodnota snimac¢e RTD ve vztahu k teploté

V tabulce 8.15 dale je uvedeno, jaka ohmicka hodnota musi byt pro danou teplotu. Nasleduji pokyny
pro pouzivani této tabulky.
1. Ohmmetrem zméfte odpor (ohmickou hodnotu) pfislusného snimace.
2. V tabulce vyhledejte tento odecet (sloupecky 0 az 9).
3. Jdéte po fadku doleva a vyhledejte teplotu v pfirtastcich 10 °F a pak postupujte ve sloupci,
abyste ziskali pfiristek 1 °F. (Napfiklad 1391 Ohmua = 102 °C (215 °F))

Tabulka 8-16 Ohmicka hodnota snimaée RTD ve vztahu k teploté

°F 0 1 2 K 4 5 6 7 8 9

0 930,3 | 932,5 | 934,7 | 936,9 | 939,1 | 941,3 | 9434 | 9456 | 947,8 | 950,0
10 952,2 | 954,3 | 956,5 | 958,7 | 960,9 | 963,0 | 9652 | 9674 | 969,6 | 971,8
20 9739 | 976,1 | 978,3 | 980,5 | 982,6 | 984,8 | 987,0 | 989,1 | 991,3 | 993,5
30 995,7 | 997,8 | 1000,0 | 1002,2 | 1004,3 | 1006,5 | 1008,7 | 1010,9 | 1013,0 | 1015,2
40 1017,4 | 1019,5 | 1021,7 | 1023,9 | 1026,0 | 1028,2 | 1030,4 | 1032,5 | 1034,7 | 1036,9
50 1039,0 | 1041,2 | 1043,4 | 1045,5 | 1047,7 | 1049,8 | 1052,0 | 1054,2 | 1056,3 | 1058,5
60 1060,7 | 1062,8 | 1065,0 | 1067,1 | 1069,3 | 1071,5 | 1073,6 | 1075,8 | 1077,9 | 1080,1
70 1082,2 | 1084,4 | 1086,6 | 1088,7 | 1090,9 | 1093,0 | 1095,2 | 1097,3 | 1099,5 | 1101,6
80 1103,8 | 1106,0 | 1108,1 | 1110,3 | 1112,4 | 1114,6 | 1116,7 | 1118,9 | 1121,0 | 1123,2
90 1125,3 | 1127,5 | 1129,6 | 1131,8 | 1133,9 | 1136,1 | 1138,2 | 1140,4 | 1142,5 | 1144,7
100 1146,8 | 1149,0 | 1151,1 | 1153,2 | 1155,4 | 1157,5 | 1159,7 | 1161,8 | 1164,0 | 1166,1
110 1168,3 | 11704 | 1172,5 | 1174,7 | 1176,9 | 1179,0 | 1181,1 | 1183,3 | 1185,4 | 1187,5
120 1189,7 | 1191,8 | 1194,0 | 1196,1 | 1198,2 | 1200,4 | 1202,5 | 1204,6 | 1206,8 | 1208,9
130 1211,0 | 1213,2 | 1215,3 | 1217,5 | 1219,6 | 1221,7 | 1223,9 | 1226,0 | 1228,1 | 1230,3
140 | 1232,4 | 1234,5 | 1236,7 | 1238,9 | 1240,9 | 1243,0 | 1245,2 | 1247,3 | 1249,4 | 1251,6
150 | 1253,7 | 1255,8 | 1258,0 | 1260,1 | 1262,2 | 1264,3 | 1266,5 | 1268,6 | 1270,7 | 1272,8
160 | 1275,0 | 1277,1 | 1279,2 | 1281,3 | 1283,5 | 1285,6 | 1287,7 | 1289,8 | 1292,0 | 1294,1
170 | 1296,2 | 1298,3 | 1300,4 | 1302,6 | 1304,7 | 1306,8 | 1308,9 | 1311,0 | 1313,2 | 1315,3
180 | 1317,4 | 1319,56 | 1321,6 | 1323,8 | 1325,9 | 1328,0 | 1330,1 | 1332,2 | 1334,3 | 1336,5
190 | 1338,6 | 1340,7 | 1342,8 | 1344,9 | 1347,0 | 1349,1 | 1351,2 | 1353,4 | 1355,5 | 1357,6
200 | 1359,7 | 1361,8 | 1363,9 | 1366,0 | 1368,1 | 1370,2 | 1372,4 | 1374,5 | 1376,6 | 1378,7
210 | 1380,8 | 1382,9 | 1385,0 | 1387,1 | 1389,2 | 1391,3 | 1393,4 | 1395,5 | 1397,6 | 1399,7
220 | 1401,8 | 1403,9 | 1406,0 | 1408,1 | 1410,3 | 1412,4 | 1414,5 | 1416,6 | 1418,7 | 1420,8
230 | 14229 | 1425,0 | 1427,1 | 1429,2 | 1431,3 | 1433,4 | 1435,5 | 1437,6 | 1439,6 | 1441,7
240 | 1443,8 | 1445,9 | 1448,0 | 1450,1 | 1452,2 | 1454,3 | 1456,4 | 1458,5 | 1460,6 | 1462,7
250 | 1464,8 | 1466,9 | 1469,0 | 1471,1 | 1473,2 | 1475,3 | 1477,3 | 1479,4 | 1481,5 | 1483,6
260 | 1485,7 | 1487,8 | 1489,9 | 1492,0 | 1494,1 | 1496,1 | 1498,2 | 1500,3 | 1502,4 | 1504,5
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Tabulka 8-15.1 Ohmicka hodnota snimace RTD ve vztahu k teploté (pokracovani)

°F 0 1 2 K 4 5 6 7 8 9
270 | 1506,6 | 1508,7 | 1510,8 | 1512,8 | 1514,9 | 1517,0 | 1519,1 | 1521,2 | 15623,3 | 1525,3

280 | 1527,4 | 1529,5 | 1531,6 | 15633,7 | 1535,7 | 1537,8 | 1539,9 | 1542,0 | 1544,1 | 1546,1

290 | 1548,2 | 1550,3 | 1552,4 | 1554,5 | 1556,5 | 1558,6 | 1560,7 | 1562,8 | 1564,8 | 1566,9

300 | 1569,0 | 1571,1 | 1573,1 | 1675,2 | 1577,3 | 1579,4 | 1581,4 | 1583,5 | 1585,6 | 1587,7

310 | 1589,7 | 1591,8 | 1593,9 | 1595,9 | 1598,0 | 1600,1 | 1602,2 | 1604,2 | 1606,3 | 1608,4

320 1610,4 | 1612,5 | 1614,6 | 1616,6 | 1618,7 | 1620,8 | 1622,8 | 1624,9 | 1627,0 | 1629,0

330 1631,1 | 1633,2 | 1635,2 | 1637,3 | 1639,3 | 1641,4 | 1643,5 | 1645,5 | 1647,6 | 1649,7

340 | 1651,7 | 1653,8 | 1655,8 | 1657,9 | 1660,0 | 1662,0 | 1664,1 | 1666,1 | 1668,2 | 1670,2

350 1672,3 | 1674,4 | 1676,4 | 1678,5 | 1680,5 | 1682,6 | 1684,6 | 1686,7 | 1688,7 | 1690,8

360 | 1692,9 | 1694,9 | 1697,0 | 1699,0 | 1701,1 | 1703,1 | 1705,2 | 1707,2 | 1709,3 | 1711,3

370 1713,4 | 1715,4 | 1717,6 | 1719,5 | 1721,6 | 1723,6 | 1725,7 | 1727,7 | 1729,8 | 1731,8

380 | 1733,9 | 1735,9 | 1737,9 | 1740,0 | 1742,0 | 1744,1 | 1746,1 | 1748,2 | 1750,2 | 1752,3

390 | 1754,3 | 1756,3 | 1758,4 | 1760,4 | 1762,5 | 1764,5 | 1766,6 | 1768,6 | 1770,6 | 1772,7

400 | 1774,7 | 1776,8 | 1778,8 | 1780,8 | 1782,9 | 1784,9 | 1786,9 | 1789,0 | 1791,0 | 1793,1

410 | 17951 | 1797,1 | 1799,2 | 1801,2 | 1803,2 | 1805,3 | 1807,3 | 1809,3 | 1811,4 | 1813,4

420 | 18154 | 1817,5 | 1819,5 | 1821,5 | 1823,6 | 1825,6 | 1827,6 | 1829,6 | 1831,7 | 1833,7

430 | 1835,7 | 1837,8 | 1839,8 | 1841,8 | 1843,8 | 1845,9 | 1847,9 | 1849,9 | 1851,9 | 1854,0

440 | 1856,0 | 1858,0 | 1860,0 | 1862,1 | 1864,1 | 1866,1 | 1868,1 | 1870,2 | 1872,2 | 1874,2

450 1876,2 | 1878,2 | 1880,3 | 1882,3 | 1884,3 | 1886,3 | 1888,3 | 1890,4 | 1892,4 | 1894,4

460 | 1896,4 | 1898,4 | 1900,5 | 1902,5 | 1904,5 | 1906,5 | 1908,5 | 1910,5 | 1912,6 | 1914,6

470 1916,6 | 1918,6 | 1920,6 | 1922,6 | 1924,6 | 1926,6 | 1928,7 | 1930,7 | 1932,7 | 1934,7

480 | 1936,7 | 1938,7 | 1940,7 | 1942,7 | 1944,7 | 1946,8 | 1948,8 | 1950,8 | 1952,8 | 1954,8

490 1956,8 | 1958,8 | 1960,8 | 1962,8 | 1964,8 | 1966,8 | 1968,8 | 1970,8 | 1972,8 | 1974,8

500 | 1976,8 | 1978,8 | 1980,8 | 1982,9 | 1984,9 | 1986,9 | 1988,9 | 1990,9 | 1992,9 | 1994,9

510 | 1996,9 | 1998,9 | 2000,9 | 2002,9 | 2004,9 | 2006,9 | 2008,8 | 2010,8 | 2012,8 | 2014,8

520 | 2016,8 | 2018,8 | 2020,8 | 2022,8 | 2024,8 | 2026,8 | 2028,8 | 2030,8 | 2032,8 | 2034,8

530 | 2036,8 | 2038,8 | 2040,8 | 2042,8 | 2044,7 | 2046,7 | 2048,7 | 2050,7 | 2052,7 | 2054,7

540 | 2056,7 | 2058,7 | 2060,7 | 2062,7 | 2064,6 | 2066,6 | 2068,6 | 2070,6 | 2072,6 | 2074,6

550 | 2076,6 | 2078,5 | 2080,5 | 2082,5 | 2084,5 | 2086,5 | 2088,5 | 2090,4 | 2092,4 | 2094 ,4
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9.0 Informace o ilustrovaném seznamu dilt

llustrovany seznam dilt (IPL) je navrzeny na pomoc pracovnikim technickych sluzeb nebo udrzby
spravné identifikovat objednatelné nahradni dily.

Nazvy obrazkud a tabulek poukazuji na &islo dilu (PN), pro ktery plati. C. DILU jsou pro kazdy
z modell Patcher Il nasledujici:
Patcher Il C. DILU 56700

llustrace a obrazky jsou navrzeny tak, aby zobrazovaly obecny tvar a velikost dilu a vztah, ktery ma tento
dil k ostatnim dilim. Skutecna velikost a tvar dild nebo soucasti se mize liSit nebo odliSovat
od skuteéného dilu nebo soucéasti.

9.1 Objednavani dili Crafco

Distributofi Crafco a zasobovaci centra Crafco Pavement Preservation Supply Center jsou strategicky
umistény po celych Spojenych statech. Dily Ize objednat od mistniho distributora Crafco nebo pfimo
od spole¢nosti Crafco, Inc., pokud distributor neni dostupny ve vasi oblasti.
PFi objednavani dill udejte nasledujici informace:

« Cislo dilu

* Model stroje

* Vyrobni Cislo

Napiste, zavolejte nebo faxujte spole¢nosti Crafco, Inc. na adresu:
Crafco, Inc. Headquarters

6165 West Detroit Street

Chandler, AZ 85226

Telefon: (602) 276-0406

Bezplatna linka: (800) 528-8242

Fax: (480) 961-0513

Navstivte naSi webovou stranku www.crafco.com
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9.2 Patcher Il seznam dilG

Obréazek 9.1 Pravy Iso pohled
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Tabulka 9-1 Pravy Iso pohled Seznam dilt

O- MNOZ-

CiSLO DiLU

O

LOZKA STVI
ggf- 1 32243 2 | SESTAVA HLADITEK PRO MATERIAL TECHCRETE
2 56880 1 |PALIVOVA NADRZ, 104 LITRU (26 GAL) PATCHER Il
3 45535 1 | VOLITELNA SOUPRAVA KRYTU MOTORU
4 45600 2 | ZAPADKA, T RUKOJET, VYMENA PRYZE
5 23117 1 | SPINACI JEDNOTKA ODTRZENI
6 20016 1 ZAVESNY CEP 8 CM (2 %")
7 23082 1 |5000# ZVEDAK 38,1 CM (15%)
8 44030 1 SESTAVA HYDRAULICKE NADRZE
9 32365 2 | KONTROLKA BOCNIHO INDIKATORU
10 41573 1 | PRIORITNI VENTIL DELICE PRUTOKU
11 56763 2 TORZNIi NAPRAVA, 5200#
12 42515 4 | SESTAVA RAFKU A PNEUMATIKY
13 23130 24 | MATICE VOZOVEHO KOLA
14 32364 2 | SOUPRAVA CERVENE KONTROLKY BOCNIHO INDIKATORU
15 56706 2 BOCNI STUPINKY
16 91648 1 SESTAVA ZASOUVACIHO BEZPECNOSTNIHO RETEZU VYLOZNIKU
17 57778 1 SESTAVA UZAVERU
18 32363 1 | SOUPRAVA CERVENE STT LAMPY
19 57813 1 | STOJAN LOZISKA, 2-3/4 VYSOKOTEPLOTNI
20 26099 1 DRZAK REGISTRACNI ZNACKY
21 44797 1 | OSVETLENI REGISTRACNI ZNACKY
22 32404 1 | DRZAK SESTAVY VNEJSI SKRINKY NA NARADI
23 42796 1 POUZDRO SPINACE
23 50720 1 | VODOTESNY SPINAC KUFRU
24 28271 1 | UZAVER POTRUBI, 1 1/4 NPT
25 24095K 1 | SOUPRAVA VYSTRAZNEHO MAJAKU
26 57775 1 | SESTAVA MERKY HORKEHO OLEJE
27 32310 1 | VYHRIVANA SKRINKA NA NASTROJE, VYTAPENA NAFTOU
28 27077 2 | RUKOJET, DREVENA
29 56797 1 | SESTAVA KRYTU VYPOUSTECIHO OTVORU
30 32258 1 | SESTAVA SKRABKY NA NADRZ
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Obrazek 9.2 Levy Iso pohled
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OBR. POLOZKA

Obr.
9.2

CISLO DILU MNOZSTVI

Tabulka 9-2 Levy Iso pohled Seznam dilti

POPIS

1 24000 2 ZAPOUZDRENY AKUMULATOR 12 VOLTU 24-2
2 24002 2 SKRIN PRO AKUMULATOR
3 24037 2 REMEN BATERIE SE SPONOU 4’
4 42574 1 HYDRAULICKY MOTOR MIXERU
5 57750 1 KRYT POHONNE JEDNOTKY
6 56816 2 LITINOVY KNOFLIK
7 43465 1 SNIMAC RTD
8 45786 1 SESTAVA VIKA (SS250)
9 45793 1 SESTAVA VIKA (SS125)
NS 39608 1 SPINAC AUTOMATICKEHO ZASTAVENI
10 43355 1 SESTAVA PROTI PRETECENI NADRZE
11 57774 1 PLECH, ZADNi OCHRANNY KRYT VYPOUSTECIHO
OTVORU
12 57780 1 HORNI BOCNi STUPINKY
13 57852 2 BLATNIK SE STUPATKEM, PATCHER ||
14 57773 1 PLECH, PREDNi OCHRANNY KRYT VYPOUSTECIHO
OTVORU
15 46380 2 SESTAVA HORAKU
NS 32400 1 DEFLEKTOR, HORAK (POUZE PRO SKRINKU NA
NASTROJE)
16 56932 1 RADOVY PALIVOVY FILTR
17 32246 2 SESTAVA SKRABKY NA ZLAB
18 24190 2 CELONOCNI OHRIVAC
19 56729 2 PLAT, TVAROVANA PLOSINA
20 57754 1 VOLITELNY PROPANOVY RUCNI HORAK
21 57781 1 VOLITELNA SOUPRAVA KOMPLETNIHO RUCNIHO

HORAKU
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Obrazek 9.3 Pohled na fez horni ¢asti
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Tabulka 9-3 Pohled na fez horni ¢asti Seznam soucasti

POLOZKA

OBR. (Nezobrazena) CISLODILU MNOZSTVI

Obr. 1 29399 4 ISO MONTAZ, ZAVIT 3/8-16
9:3 2 56807 1 HYD. CERPADLO, 5 IN/OT
3 42574 1 MOTOR MIXERU
4 39602 2 ELEKTROMAGNET, KONSTANTNI ZATIZENI
5 56203 1 SESTAVA PREVODOVKY 6 AZ 1
6 57748 1 MONTAZNi HORNi DESKA PREVODOVKY
6A 57746 1 MONTAZNi STREDNi DESKA PREVODOVKY
6B 57747 1 MONTAZNi ZAKLADNA PREVODOVKY
7 57766 1 HLAVNI HRIDEL MIXERU
8 57813 1 STOJAN LOZISKA, 2-3/4 VYSOKOTEPLOTNI
9 43465 2 SNIMAC RTD
10 57792 2 SESTAVA UCPAVKY
11 32226 8 UCPAVKA
12 56875 4 SESTAVA LOPATKY (PRISROUBOVAT)
13 28624 2 SESTIHRANNA MATICE 3/4“-10, MASIVNI
14 32339 1 IZOLACE HORAKU SKRINKY NA NASTROJE
NS 32263 2 KBELIK
15 56340 1 HYDRAULICKY REGULACNI VENTIL
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9.3 Seznam dilti palivové nadrze a nadrze hydraulické kapaliny
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Obrazek 9.4 Pohled v fezu palivové nadrze a nadrze hydraulické kapaliny

Tabulka 9-4 Seznam dilt palivové nadrze a nadrze hydraulické kapaliny

O- MNO2Z-

CisLO DiLU

O

LOZKA S

Obr. 1 43579 2 ODVZDUSNOVACI UZAVER TLAKOVEHO PLNICIHO ZARIZENI
9.4 2 44817 2 ARMATURA, PRUZOR - MOTOROVA NAFTA

3 56880 1 PALIVOVA NADRZ, 104 LITRU (26 GALONU), PATCHER II

4 44191 1,5 | PRUHLEDOVA TRUBICE PALIVA 2", (FT)

5 44030 1 HYDRAULICKA NADRZ

6 45415 1 PRUHLEDOVE MERIDLO (HYD)

7 45497 1 TESNENI ZAKLADNY

8 45437 1 MERIDLO HYDRAULIKY

9 45498 1 SESTAVA HYDRAULICKEHO FILTRU

10 45438 1 HYDRAULICKA FILTRACNI VLOZKA

11 44063 1 O-KROUZEK, (POD KRYTEM SESTAVY)

12 26059 1 UPEVNENI VOLITELNEHO HASICIHO PRISTROJE

13 26058 1 VOLITELNY HASICI PRISTROJ

14 26025 1 ODVZDUSNOVAC A VLOZKA
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9.4 Seznam dili motoru

Obréazek 9.5 Motor

Tabulka 9-5 Seznam dilii motoru

OBR. POLOZKA CiSLO DILU MNOZSTVi POPIS

Obr. 1 47105 1 MOTOR ISUZU 3CJ1 20 HP

9.5 NS 45535 1 KRYT MOTORU - VOLITELNY
NS 46374 1 IZOLACNI SOUPRAVA KRYT MOTORU - VOLITELNA
NS 47153 1 MANUAL DILU MOTORU ISUZU 3CJ1
2 45391 1 VZDUCHOVY FILTR MOTORU ISUZU 3CB/3CA/3CJ
3 45389 1 OLEJOVY FILTR MOTORU ISUZU 3CA1/3CJ1
4 47150 1 ODLUCOVAC VODY
5 41867 1 PALIVOVY FILTR MOTORU ISUZU 3CA1/3CJ1
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9.5 Hydraulické schéma a seznam dila

HYD. CERPADLO - DIL

! / INJOT. - 7,51 GAL/MIN. A 2800 OTMIN.
J 29821
=z =1 [

29819
REF.C)

=

HYD. CISTERNA-DIL _/

16,75 GALUZAV.
v MOTOR MIXERU - DIL 425 74 (18IN/OT) 13,5 HLADINAPLNENI GAL

29805

29807

20812 & 29805

s

29822

REGULAGNI PRUTOKOVY VENTILDIL
PT# 41573

2982 29813
Obréazek 9.6 Hydraulické schéma (C. DILU 26589)
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Tabulka 9-6 Seznam hydraulickych dilti

1. OD HYDRAULICKE CISTERNY K HYDRAULICKEMU CERPADLU (SANI)

9.6 29819 TRUBKA 3/4“ X O-KROUZEK STR SE STAND. 1
ZAVITEM 3/4*
1 12G4H 12G-12FJX90S 12G-16FJX 29 24,25 | HADICE SANi 29”
29824 TRUBKA 1“ x STAND. ZAVIT 1“ O-KROUZEK
KOLENO 90°
2. OD HYDRAULICKEHO CERPADLA K ,,PR“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO
VENTILU
29821 TRUBKA 5/8“ x STD. 3/4“ ZAVIT O-KROUZEK 1
STR
2A 10M3K 10G-10FJX 10G-10FJX 28 24,5 HYD. HADICE x DELKA 28" 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8* 1
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
2B 10M3K 10G-10FJX90S 10G-10FJX 20,75 17 | HYD. HADICE x DELKA 20 3/4* 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8* 1
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
2C 10M3K 10G-10FJX90S 10G-10FJX 25,25 21 | HYD. HADICE x DELKA 25 1/4* 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8* 1
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
2D 10M3K 10G-10FJX 10G-10FJX 33,5 30 HYD. HADICE x DELKA 33 1/2 1
29813 TRUBKA 5/8“ x KOLENO NPT 90° 3/4* 1

3. OD ,,REG*“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU KE VPUSTI ,,IN¢
HYDRAULICKEHO VENTILU

20822 TRUBKA 1/2“ x KOLENO NPT 90° 3/4“ 1
3 8M3K 8G-8FJX 8G-8FJX 65,5 62,25 HYD. HADICE x DELKA 65 1/2¢
29868 TRUBKA 1/2“ x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK
90°
4, OD PORTU ,,A“ HYD. VENTILU KE SPODNIMU PORTU MOTORU
20828 TRUBKA 3/8“ x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK 1
90°
4 6M3K 6G-6FJX90S 6G-6FJX 20 17,75 HYD. HADICE x DELKA 20"
22029 TRUBKA 3/8“ x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK
STR
5. OD HORNIHO PORTU MOTORU K PORTU ,,B“ HYD. VENTILU
22029 TRUBKA 3/8“ x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK 1
STR
5 6M3K 6G-6FJX90L 6G-6FJX90S 27,5 23,25 | HYD. HADICE x DELKA 27 1/2¢
22029 TRUBKA 3/8“ x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK
STR
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HYD. CERPADLO - DIL

! / IN/OT. - 7,51 GAL/MIN. A 2800 OT/MIN.

299%1 29819
BEE (REF.C)
o -
b |
=TFa |

=

HYD. CISTERNA- DIL 44030 J

16,75 GAL UZAV.
DIL42574 (18IN°JOT) 135 HLADINAPLNENI GAL

T MOTOR MIXERU -

22029

I
22029 /@

29805 29805 /@
= DOZVOUTELNEHO VYHRVANEHO ZLABU

29807

PODLAHA

29812 s 29805

s

29822

REGULACNI PRUTOKOVY VENTILDIL
PT# 41573

29822

Obréazek 9.7 Hydraulické schéma (C. DILU 26589) (pokracovani)
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Tabulka 9-7 Seznam hydraulickych dilt (pokra¢ovani)

St;f- 6. OD ,,0UT“ PORTU HYDRAULICKEHO VENTILU KE ZPETNEMU VEDENI “T”
29812 TRUBKA 5/8* x STD. 5/8“ ZAVIT 1
O-KROUZEK STR
6 8M3K 8G-10FJX 8G-10FJX 24 21,5 HYD. HADICE x DELKA 24¢ 1
7. OD ,PB“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU KE ZPETNEMU
PORTU HYD. CISTERNY
29822 TRUBKA 1/2“ x KOLENO NPT 90° 3/4¢ 1
7A 8M3K 8G-8FJX 8G-10FJX 33 29,75 HYD. HADICE x DELKA 33¢ 1
29811 TRUBKA 5/8“ X TRUBKOVA OTOCGNA 1
MATICE TVARU T 5/8¢
29805 TRUBKOVA ARMATURA S 1
PREPAZKOU 5/8*
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 1
7/8-14
7B 10M3K 10G-10FJX90S 10G-10FJX 22,25 18,5 | HYD. HADICE x DELKA 22 1/4 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S 1
PREPAZKOU 5/8*
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 1
7/8-14
7C 10M3K 10G-10FJX90L 10G-10FJX 20,25 16,5 | HYD. HADICE x DELKA 20 1/4* 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S 1
PREPAZKOU 5/8*
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 1
7/8-14
7D 10M3K 10G-12FJX90S 10G-10FJX 34,5 30 HYD. HADICE x DELKA 34 1/2* 1
29991 TRUBKA 3/4“ x STD. 1 1/4“ ZAVIT 1
O-KROUZEK STR
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9.6 Seznam dili hydraulického ventilu

Obrazek 9.8 Hydraulicky ventil

Tabulka 9-8 Seznam dili hydraulického ventilu

OBR. POLOZKA CiSLO DiLU MNOZSTViIi

Obr. 1 56340 1 SESTAVA HYDRAULICKEHO VENTILU
98 2 56481 2 CIVKA, SMEROVY VENTIL

3 44812 1 POJISTNY VENTIL

4 56483 1 BLOK SMEROVEHO VENTILU
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9.7 Seznam dilGl bezpeénostniho retézu

[T

L

Obrazek 9.9 Bezpecnostni retézy
Tabulka 9-9 Seznam dilti bezpeénostnich retézl

OBR. POLOZKA CiSLO DiLU MNOZSTVIi

Obr. 1 20144 2 SPOJOVACI CLANEK 9,5 MM (3/8”) S KOLIKEM
9.9 SE ZAVITEM

2 20132 2 TRMEN SPOJOVACIHO CLANKU

3 20130 2 RETEZ 122 MM x 9,5 MM (48 x 3/8")
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9.8 Schéma palivového vedeni dieselového horaku

A

/7 ROZDELOVAC PALIV;

DIESELOVY MOTOR ISUZU
b
i

o)
N\ skRiN PALVOVEHO
FILTRU

1

HE

ZPETNE POTRUBI

vypust
vPUsT —HH

~
b/

_/

ODLUGOVAC VODY

=
PRIVODNI VEDENI —/

HORAK SKRINKY NANASTROJE

NADRZ DIESELOVEHO — @

HLAVNI HORAK

Obrézek 9.10 Schéma palivového vedeni horaku (C. DILU 26599)
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Tato stranka je zamérné ponechana prazdna
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9.9 Seznam dilt hlavniho dieselového horaku

(4X8)

Obrazek 9.11 Hlavni dieselovy horak
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Tabulka 9-10 Seznam diltil hlavniho dieselového horaku

OBR. POLOZKA CiSLO DiLU MNOZSTVi

Obr. 1 41949 1 TRANSFORMATOR ZAPALOVANI
91 2 41870 1 CAD OKO (NENi ZOBRAZENO)

3 42335 1 SS REGULATOR

4 41890 1 MOTOR DMYCHADLA

5 41934 1 SOUPRAVA KARTACU PRO DMYCHADLO (PRED

2002)

6 41970 1 SPOJKA PALIVOVEHO CERPADLA

7 41892 1 CERPADLO PALIVA

8 41888 1 ELEKTROMAGNET PALIVA

9 44785 1 TRYSKA HORAKU, (2,25)

10 41993 1 ELEKTRODA

9.10 Seznam dilti dieselového horaku skrinky na nastroje

Obrazek 9.12 Dieselovy hofak skrinky na nastroje

Tabulka 9-11 Dieselovy hofrak skfinky na nastroje

OBR. POLOZKA CiSLO DiLU MNOZSTVIi

Obr. 1 32403 1 TRYSKA HORAKU (0,5)

9.12 — e -
2 32400 1 ZARAZKA, POUZE PRO SKRINKU NA NASTROJE
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9.11 Seznam dili ovladaciho panelu.
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| CRAFCO inc.

AN ERGON [ COMPANY

Obrazek 9.13 Seznam dili ovladaciho panelu (C. DILU 57856)
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Tabulka 9-12 Seznam dili ovladaciho panelu

OBR. POLOZKA CISLODILU MNOZSTVi

Obr. 1 50251 2 ODECET, LCD
9.13 2 51698 2 KABEL, 5“ PASKA
3 57863 1 REGULATOR TEPLOTY 200-450 STUPNU
4 56351 1 PREPINAC, 3POLOVY
5 51651 1 SVETLO, CEP 12V DC
6 51665 1 JISTIC
7 50719 1 PACKOVY PREPINAC SPST
8 43391 1 RIDICi JEDNOTKA TEPLOTY (P64A0918-903)
9 57864 1 OBTISK, OVLADACI PANEL PATCHER II
10 44860 1 KRYT
11 50593 2 OVLADACI KNOFLIK
12 24270 4 ZASTRCKA, OTVOR 7/8”
13 40446 1 SNUROVA SPOJKA
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9.12 Seznam dilu elektrického schématu
57856- OVLADACI PANEL

PoloZky nejsou uvedeny v aktualni poloze
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Obréazek 9.14 Seznam dila elektrického schématu (C. DILU 26582)
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Tabulka 9-13 Seznam dild elektrického schématu

OBR. POLOZKA CiSLODILU MNOZSTVi

Obr. 1 45376 2 DIN ZASTRCKA, S KABELEM
9.14 2 39566 1 JEDNOPOLOVY PREPINAC
3 41994 1 SPINAC ZAPALOVANI BEZ PACKOVEHO SPINACE
4 41948 1 PACKOVY SPINAC ZAPALOVANI
5 39608 1 SPINAC AUTOMATICKEHO ZASTAVENI VIKA
6 31514 1 INLINE DRZAK POJISTKY 20 A
7 32510 1 ATP PASOVA POJISTKA 20 A
8 24000 2 ZAPOUZDRENY AKUMULATOR 12 VOLTU 24-2
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9.13 Seznam dill volitelného zlabu na material (C. DILU 56825)

/19 =]
\1/

Obrazek 9.15 Volitelny zlab na material (C. DILU 56825)
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Tabulka 9-14 Volitelny zlab na material

OBR. POLOZKA CIiSLODILU MNOZSTVi POPIS

Obr. |1 28526 2 MATICE, ESNA SE SESTIHRANNOU HLAVOU 3/8-16
915 15 28528 3 POJISTNA MATICE ESNA %-13

3 28608 3 OZAVITOVANA VLOZKA 5/16

4 28634 4 PODLOZKA, 3/8“ USS

5 28636 6 PLOCHA PODLOZKA %’

6 28646 3 POJISTNA PODLOZKA 5/16¢

7 28647 2 POJISTNA PODLOZKA 3/8*

8 28649 3 POJISTNA PODLOZKA ¥

9 28717 3 SROUB SESTIHRANNY 5/16-18 X 1-1/4”

10 28732 2 SROUB SESTIHRANNY 3/8-16 X 1-1/4”

11 28761 3 SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU %-13 x 1 ¥

12 32239 1 SESTAVA LOPATY ZLABU NA MATERIAL

13 44462 2 ZAVESNY CEP

14 44680 1 SESTAVA ZLABU NA MATERIAL

15 44744 1 SESTAVA PODPERY ZLABU

17 56812 1 SESTAVA PRODLOUZENE MONTAZNI ZAKLADNY

PL.
18 56822 1 UPEVNENI NARAZNIKU - SESTAVA ZLABU
NA MATERIAL
19 56864 1 SESTAVA DRZAKU RETEZU ZLABU
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9.14 Hydraulické schéma pro volitelny vyhfivany zlab

MOTOR HORKEHO OLEJE DIL 29806
29809
29821 29810
. ) UVNITR
HYD. CERPADLO - DIL — & G{ e
i<

INJOT.— 7,51 GAL/MIN. A 2800 OT/MIN.
29824

29991 29819%
Y

HYD. CISTERNA- DL 44030 [113'
16,75 GAL UZAV.
13,5 HLADINAPLNENI GAL

MOTOR MIXERU
DIL42574 (18INS/OT) A

57799 - OCELOVA TRUBKA ——

22029

29807 29807
n n ) n n
C-KANAL -~ === C-KANAL &=
29805

:
\
®

57798 - OCELOVA TRUBKA —— |
o]

29807
n H
29805

22029

'= . | e 29822 /@
22029 v i
o | 1. Y

REGULACNI PRUTOKOMY

HYD. VENTIL VENTILDIL 41573

DIL 56340

29822 REG'  "pR" 29813
Obrazek 9.16 Hydraulické schéma pro volitelny vyhtivany zlab (C. DiLU 26569)
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Tabulka 9-15 Hydraulické schéma pro seznam dild volitelného vyhfivaného zlabu

Obr. 171, OD HYDRAULICKE CISTERNY K HYDRAULICKEMU CERPADLU (SANI)

9.16

TRUBKA 3/4“ X STR ARMATURA SE STAND. ZAVITEM A

29819 0-KROUZKEM 3/4* !

1 | 12G4H 12G-12FJX90S 12G-16FJX 29 24,25 HADICE SANI 29" 1
20824 TRUBKA 1* x STAND. ZAVIT 1* O-KROUZEK KOLENO 90° 1

2. OD HYDRAULICKEHO CERPADLA K ,,PR“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO
VENTILU

20821 TRUBKA 5/8* x STD. 3/4* ZAVIT O-KROUZEK STR 1

2A 10M3K 10G-10FJX 10G-10FJX 28 24,5 HYD. HADICE x DELKA 28" 1
20805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8" 1

29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1

2B | 10M3K 10G-10FJX90S 10G-10FJX 20,75 17 HYD. HADICE x DELKA 20 3/4* 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8* 1

20807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1

2C | 10M3K 10G-10FJX90S 10G-10FJX 25,25 21 HYD. HADICE x DELKA 25 1/4* 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 5/8" 1

20807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1

2D 10M3K 10G-10FJX 10G-10FJX 33,5 30 HYD. HADICE x DELKA 33 1/2° 1
20813 TRUBKA 5/8* x KOLENO NPT 90° 3/4* 1

3. OD ,REG“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU KE VPUSTI ,,IN“
HYDRAULICKEHO VENTILU

29822 TRUBKA 1/2“ x KOLENO NPT 90° 3/4* 1
3 8M3K 8G-8FJX 8G-8FJX 65,5 62,25 HYD. HADICE x DELKA 65 1/2* 1
29868 TRUBKA 1/2* x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK 90° 1
4, OD PORTU ,,A“ HYD. VENTILU KE SPODNIMU PORTU MOTORU
29828 TRUBKA 3/8" x STD. 5/8“ ZAVIT O-KROUZEK 90° 1
4 BM3K 6G-6FJX90S 6G-6FJX 20 17,75 HYD. HADICE x DELKA 20* 1
22029 TRUBKA 3/8" x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK STR 1
5. OD HORNIHO PORTU MOTORU K PORTU ,,B“ HYD. VENTILU
22029 TRUBKA 3/8" x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK STR 1
5 BM3K 6G-6FJX90L 6G-6FJX90S 27,5 23,25 HYD. HADICE x DELKA 27 1/2* 1
22029 TRUBKA 3/8" x STD. 5/8* ZAVIT O-KROUZEK STR 1
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HYD. CERPADLO-DIL

INJOT.-7,51 GAL/MIN. A2800 OT/MIN.

MOTOR MIXERU
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Obrézek 9.17 Hydraulické schéma pro volitelny vyhfivany zlab (C. DILU 26569) (pokraéovani)
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Tabulka 9-16 Hydraulické schéma pro seznam dilti volitelného vyhfivaného zlabu(pokracovani)

PO- X MNO2Z-
OBR x . DIL POPI -
LOZKA LolbilL OFE STVI
902;' 6. OD ,,OUT“ PORTU HYDRAULICKEHO VENTILU KE ZPETNEMU VEDENI “T”
29812 TRUBKA 5/8 x STD. 5/8“ ZAVIT 1
O-KROUZEK STR
6 8M3K 8G-10FJX 8G-10FJX 24 21,5 HYD. HADICE x DELKA 24¢ 1
7. oD ,,PB“ PORTU REGULACNIHO PRUTOKOVEHO VENTILU KE ZPETNEMU PORTU
HYD. CISTERNY
20822 TRUBKA 1/2“ x KOLENO NPT 90° 3/4“ 1
7A 8M3K 8G-8FJX 8G-10FJX 33 29,75 HYD. HADICE x DELKA 33¢ 1
29811 TRUBKA 5/8“ X TRUBKOVA OTOCNA 1
MATICE TVARU T 5/8*

29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 1

5/8¢
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
57798 OCELOVA HYD. TRUBKA KONCOVKA 90° 1
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 2
29806 TRUBKOVE KOLENO S PREPAZKOU 5/8* 2
29809 TRUBKOVA PRECHODKA 5/8* NA 3/8* 2
29810 TRUBKOVA MATICE 5/8” 2
7B B6M3K 6G-6FJX 6G-6FJX90S 15,25 11,75 HYD. HADICE x DELKA 15 1/4* 2
57799 OCELOVA HYD. TRUBKA STR 1

KONCOVKA

29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 1

5/8¢
7C 10M3K 10G-10FJX90L 10G-10FJX 20,25 16,5 HYD. HADICE x DELKA 20 1/4 1
29807 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14 1
29805 TRUBKOVA ARMATURA S PREPAZKOU 1

5/8¢
7D 10M3K 10G-12FJX90S 10G-10FJX 34,5 30 HYD. HADICE x DELKA 34 1/2* 1
29991 TRUBKA 3/4“ x STD. 1 1/4“ ZAVIT 1

O-KROUZEK STR
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9.15 Seznam dild volitelného vyhtivaného zlabu (C. DILU 56830)

W@

& I,

L R

® @ >>

3
dbe

-%

31 20 20 26 1

rllerloioviwler,

‘:: Obrazek 9.18 Volitelny vyhfivany zlab
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Tabulka 9-17 Seznam dila volitelného vyhfivaného zlabu

OBR. POLOZKA CiSLODILU MNOZSTVi POPIS
Obr. 1 28206 2 KOLENO 4"
9.18 2 28238 3 ZAVITOVE KOLENO %"
3 28344 6 POUZDRO %" x V4"
4 28504 3 MATICE, SE SESTIHRANNOU HLAVOU 1/2-13
5 28526 2 MATICE, ESNA SE SESTIHRANNOU HLAVOU 3/8-16
6 28608 7 OZAVITOVANA VLOZKA 5/16-18
7 28634 4 PODLOZKA, 3/8“ USS
8 28636 6 PLOCHA PODLOZKA ¥4’
9 28646 7 POJISTNA PODLOZKA 5/16*
10 28649 3 POJISTNA PODLOZKA 5"
11 28717 7 SROUB SESTIHRANNY 5/16-18 X 1-1/4”
12 28732 2 SROUB SESTIHRANNY 3/8-16 X 1-1/4”
13 28761 3 SROUB S SESTIHRANNOU HLAVOU %-13 x 1 ¥
14 29630 1 6M3K 6G-6FJX 6G-6FJX90S 15,25 11,75
15 29630 1 6M3K 6G-6FJX 6G-6FJX90S 15,25 11,75
16 29806 2 SPOJOVACI KOLENO S PREPAZKOU
17 29807 4 POJISTNA MATICE S PREPAZKOU 7/8-14
18 29809 2 PRECHODKA , TRUBKA 5/8" x 3/8"
19 29810 2 TRUBKOVA MATICE 5/8”
20 29836 5 ZASTRCKOVY KONEKTOR, 4MP X 4MJ
21 29870 1 KOLENO 1/4 NPT X 7/16 JIC
22 32239 1 SESTAVA LOPATY ZLABU NA MATERIAL
23 41499 2 KULOVY VENTIL HORKEHO OLEJE %"
24 41696 1 SESTAVA CERPADLA A MOTORU, HORKY OLEJ
25 44462 2 ZAVESNY CEP
26 44740 1 SESTAVA ZLABU, VYHRIVANA
27 44744 1 SESTAVA PODPERY ZLABU
28 44758 1 1/4” x 18” TEFLONOVA HADICE
29 56812 1 SESTAVA PRODLOUZENE MONTAZNI ZAKLADNY PL.
30 56822 1 UPEVNENI NARAZNIKU - SESTAVA ZLABU NA
MATERIAL
31 56832 2 OTOCNA ARMATURA 600 STUPNU
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Obrazek 9.19 Seznam dila voliteIného vyhfivaného Zlabu (pokrac¢ovani)
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Tabulka 9-18 Seznam dila volitelného vyhtivaného zlabu (pokracovani)

OBR. POLOZKA CiSLODILU MNOZSTVi

Obr. 32 56864 1 SESTAVA DRZAKU RETEZU ZLABU
919 33 57782 1 OCHRANNY KRYT, VYHRIVANY ZLAB HORKEHO
OLEJE
34 57797 1 TEFLONOVA HADICE 1/4” x 31
35 57797 1 TEFLONOVA HADICE 1/4” x 31
36 57798 1 OCELOVA HYD. TRUBKA, KONCOVKA 90°
37 57799 1 OCELOVA HYD. TRUBKA, KONCOVKA STR
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10.0 Nastroje a prislusenstvi

¥

Nastroje pro platovani

Hladitko Crafco s rukojeti délky 137 cm (4 stopy 6 palci)
C. DiLU 32243
Pouziva se jako vyrovnavaci a zahfivaci nastroj pro spravné naneseni

materialu TechCrete.

Skrabka vypoustéciho uzavéru Crafco s rukojeti délky 61 cm

(2 stopy)
C. DILU 32246

Pouziva se pro €isténi zlabu na strojich Patcher | a Patcher Il

Skrabka nadrze Crafco s rukojeti délky 183 cm (6 stop)
Pouziva se pro Cisténi zlabu na strojich Patcher |

a Patcher Il

Aplikaéni pomticka shoebox Crafco s rukojeti délky 183 cm (6
stop)

C. DiLU 32350 - ax ax 3*
C. DiLU 32351 -ax 10 x 3“ C. DiLU 32250 « a x 10 x 6"
C.DILU 32352 - a-x- 12--x 3--  C. DILU 32252 - a-x- 12-x Pouziva
se pro podporu naneseni materialu PolyPatch. Pouzijte velikost vhodnou
pro vase pouziti. Vypliite pouzitim manipulatoru s materialem nebo kbeliku
TechCrete.

C. DILU 32255 - ax ax 6“

Lancety / horaky

m Lanceta Crafco se studenym vzduchem

C. DiLU 42648
Tento nastroj pouzivejte ve spojeni se vzduchovym kompreso
pro vyfouknuti trhlin a spar.

™~

e

Rucni horak Crafco
C. DILU 25012 - Hadice 6 m (20 stop)

C. DiLU 25016 - Hadice 3,6 m (12 stop)

C. DiLU 25021 - Hadice 15 m (50 stop)
Pouziva se na E-Z Pour 50, Patcher |

a Patcher II.

Horkovzdusné lanceta C(

C. DILU 45650

-

- .y

Horkovzdusna lanceta Crafco s regulatorem
C. DiLU 32259

VyZaduje dodavku propanu vzduchovym kompresorem, funkce
automatického zapalovani a obsahuje lapac¢ vihkosti, regulator 1220
cm (40 stop).
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- # LY
g f I.
Stérka Crafco pro tézky provoz Kbelik Crafco TechCrete Crafco aplikator horkého
s hlinikovou rukojeti C. DILU 32263 materialu Mastic
. DILU 27199 Pro prepravu materialu TechCrete ¢. DILU 57650
Vyménna &epel Crafco C. DILU 27195 4 nebo PolyPatch ze stroje Patcher Pro manipulaci a distribuci
palce x 18 palctl x 3/8 palce. | nebo Patcher Il na opravované vyspravovaciho materialu
plochy. ze stroje Patcher | nebo Patcher Il
Kompaktni stérka Crafco s na opravovane plochy. Zahfivany
dfevénou nebo hlinikovou rukojeti propanem s bocnim vypoustécim
C D”_U 27245 uzavérem materialu.

C. DILU 2745W (dfevéna rukojet)
Vyménna &epel Crafco C. DILU 27241 2
1/2 palce x 17 palct x 3/8 palce.
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